EFILALA PROJERTY S.1r.0.

FProjektaova a

iNnNZenyrska cimnmost

Leckova 1521; 149 00 Praha 4; tel: 272 919 539; fax: 272 941 374; mob: 607 887 718, 602 580 713 ; http://www.projekty-ing-fiala.cz; e-mail:projekty @iol.cz

Investor:

Obec Svojetice, Na Kopci 14, 251 62 Mukarov

OU/MU: Svojetice | Okres: Praha - vychod

Kraj:

Stredocesky

Kontakt investora:

starosta@svojetice.cz

Vypracoval:  Ing. Karin Hédlova | Projektant: Ing. Karin Hédlova

Marek Fiala

Marek Fiala

Hl.projektant:

Ing.Ivan Fiala

Stuperi:

PPS

Kontroloval:

Ing.Ivan Fiala

Datum:

08/2013

SVOJETICE

TLAKOVA KANALIZACE A COV

D-2.1  Cistirna odpadnich vod (PS 01)
D-2.1.1 COV Strojni &4st (PS 01)

Formét:

A4

Cislo zakézky:

3/13-58

Méfitko:

SEZNAM STROJU A ZARIZENI

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory www.fineprint.cz

Cislo paré

Cislo pfilohy

D-2.1.1.5



http://www.fineprint.cz
http://www.fineprint.cz

Strojné technologicka €ast stavby - seznam stroju a zarizeni
Stavba: Svojetice, tlakova kanalizace a cov
Provozni soubor: PS 01 COV strojni &ast
Misto stavby: Svojetice
Stupen: PPS
ozn. Nazev, typ, parametry || 1P
m.j.
1. BIOLOGICKE CISTENI
Mérny objekt pFitoku - indukéni pratokomér v pfirubovém provedeni, DN 80, PN 16,
1.01 . . 5 . o kus 1,000
vystelka tvrda pryz, elektrody nerez, kompaktni provedeni, v€etné kalibrace.
Ruéné stirané ¢esle sestavajici z ¢eslicové mriZze, osazené na pritoku svazenych
odpadnich vod, praliny 30 mm, mat. nerez. Komplet v€etné montazniho
1.02 prislugenstvi. Materialové provedeni: komplet z nerezové oceli 1.4301. Hrablo: ty& s |kpl 1,000
trny pro vyjimani shrabkd po €eslicové mfizi. Plastova popelnice na shrabky, objem
1201
103 Mevrvny ?bjekt odtoku - pritokomér s ultrazvukovou sondou - Parshalldv Zlab - Kus 1,000
ovéreni
Vrtulové ponorné michadlo v denitrifikaéni nadrzi, jmenovity vykon 2,5 kW, 400 V,
1.04 ‘L p ox e N fx . Lol . |kus 1,000
vcetné kompletniho spoustéciho zafizeni. Komplet v€etné montézniho pfisluSenstvi.
105 Pevny vratek (jefab s ru¢nim ovladanim, nosnost 100 kg (pro manipulaci s K 1.000
’ michadlem), materidl: ocel s antikorozni ochranou, nerez - komplet. us '
Rozdélovaci objekt (natok do nitrifikacnich nadrzi). Hydraulicky oddélovac s hraditky
1.06 pro uzavieni natoku na jednotlivé linky. Materialové provedeni plast. Komplet véetné [kus 1,000
montézniho pfisluSenstvi
Kruhovéa nerezova dosazovaci nadrz umisténa v nitrifikaéni nadrzi (polomeér 2,01 m,
vyska 3,90 m) v€etné vystrojeni - komplet:
- pritokové a odtokové potrubi
- odplyriovaci vélec - polomér 0,33 m, vyska 2,1-2,5 m
1.07 - shérné Zlaby s pilovou hranou a nornou sténou kus 2,000
- stahovani plovoucich necistot (sbérnd jimka)
- odvadéni kalu
- snizovani hladiny
- podpurné konstrukce, kotevni prvky
Zafizeni pro davkovani siranu Zelezitého:
- membranové davkovaci ¢erpadlo, Fizeni velikosti davky manualné na Cerpadle,
umisténo na viku nadrze
1.08 - dvouplastové plastova nadrz 1100l, s ¢idlem kontroly poSkozeni vnitfniho plasté kpl 1,000
- véetné prislusenstvi (pretlakovy injekéni ventil, saci ventil, saci a vytlaéné hadicky,
vytlaén& vétev PVC hadici...)
1.09 Odplynovaci ,a regu'lac'nl komora Qmax = 3,9 I/s, s nouzovym prelivem, material: Kus 2,000
nerez ocel, dilensky vyrobek.
1.10 Mamuti ¢erpadlo DN 150 pro vratny a prebyteény kal kus 4,000
seznam stroju a zarizeni 2
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ozn.

Nazev, typ, parametry

m.j.

pocet

111

112

1.13

1.14

1.15

1.16

1.17

1.18

1.19

1.20

Mamuti ¢erpadlo DN 75 pro odtah plov. Necistot

Mamuti €erpadlo DN 75 snizovani hladiny

Oxysonda v¢. registracni jednotky a GSM prenosu pro hlaSeni havarijnich stavd
COV, véetn& montaZe a pfipojent.

Cerpadlo fekalni jimky - ponorné &erpadlo splaskové vody s vifivym ob&Zznym kolem
pro ¢erpani odpadni vody i s obsahem vlaknin, mechanicka ucpavka SiC/SiC, NBR,
kryti IP 68, v€etné podparnych konstrukci. Prachodnost 35 mm. Se spoustécim
zafizenim. Bez zpétné klapky na vytlaku. Geodetické prevySeni 0,2 az 4,4 m.
Vytlaéné potrubi dl. 5,5, PE 50x3.Q = 12 m3/h, H = 3,5 m, vykon 0,55 kW.

Piskovy filtr s plné automatickym provozem s vicevrstvou filtraci, pramér 1,2 m.
Rozvody a ventily z PVC, vstup a vystup 2 1/2", pfipojeni to€. pfirubou. Vyska filtru
2,2 m. Servisni pratok 18 m3/h, praci pratok 40,9 m3/h. Minimalni pracovni tlak 1,2
bar, maximalni pracovni tlak 7 bar, pfikon 10 kW, 50 Hz.

Slozeni filtranich vrstev odshora:

1. Culicite 0,8 x 2 mm — filtraCni antracit pro zachyceni hrubSich ¢éastic

2. Cullsan 0,6 x 0,8 mm — kiemigity pisek

3. Garnet 30 — 40 — specielni ostrohrannd vrstva s mimoradné vysokou filtrani
uginnosti

4. Garnet 8 — 12 — specielni ostrohranna vrstva — pracovni a podlozni vrstva

5. Cullsan 2 x 3 — podlozni vrstva

6. Cullsan 6 x 9 — podlozni vrstva

7. Cullsan 10 x 18 — podloZni a drenazni vrstva

8. Cullsan 25 x 40 — podlozni a drenézni vrstva

Regenerace filtru je fizena autonomni elektronickou programovatelnou jednotkou.
Potfebny objem pro prani filtru je cca 9 m3 vody.

Zafizeni pro davkovani chlornanu sodného

- membranové davkovaci €erpadlo konc. NaOCI, Fizeni velikosti davky manualné na
Cerpadle, umisténo na viku nadrze

- dvouplastové plastova nadrz, s ¢idlem kontroly poSkozeni vnitfniho plasté

- véetné pfisluSenstvi (pretlakovy injekéni ventil, saci ventil, saci a vytlaéné hadicky,
vytlaén4 vétev PVC hadici...).

Podavaci a praci ¢erpadlo filtru osazeno s automatickou spojkou. Pfi prani: Q = 40,9
m3/h pfi H = 28 m. Prachodnost 80 mm, hmotnost 190 kg, P1=10,5 kW, P2 = 9,2
kW. P¥i filtraci bude Skrceno armaturou na pratok 5 I/s. V&etné podpurnych
konstrukci.Zpétna klapka kulova osazena na vytlaku ¢erpadla v jimce vyciSténé vody
DN 100, PN 16, mat. tvarnd litina, 1 ks

Mobilni vratek (pfenosny jefab s ruénim ovladanim nosnost 200 kg) pro manipulaci s
Cerpadly v aredlu COV, material: ocel s antikorozni ochranou, nerez - komplet.

1.0 Potrubi pfitoku tlakové kanalizace na COV; PE 100 RC 200 x 18,2 mm, véetné
elektrotvarovek, pfirubové spoje tvoreny tocivymi prirubami s lemovymi krouzky.

1.1 Potrubi natoku do denitrifikace:

- litina DN 150, véetné tvarovek, dl. 6,1m;

- litina DN 80, véetné tvarovek, dl. 1,1m;

- Soupétko pfirubové mékce tésnici pro odpadni vody, véetné ruéniho kola, jedno s
prodlouzenym ovladanim, PN 16, vieteno nestoupavé s jehlanovym &tythranem, DN
150, dI. 210 mm, mat.: tvarna litina, 3 ks;

seznam stroju a zarizeni 3
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ozn. Nazev, typ, parametry || 1L
m.j.
1921 1.2 Pofrubl natoku do aktivace, PVC DN 400, dl. 0,5m; PVC DN 250, dl. 1,6m, kpl 1,000
potrubi a tvarovky
1.22 1.4 Potrubi vtoku do dosazovaci nadrze, PVC DN 200, potrubi a tvarovky,dl. 3,3m  [kpl 2,000
123 1.6 Potrubi odtoku vyc¢isténé vody z reaktoru, PVC DN 200, potrubi a tvarovky, dl. kpl 2,000
5,3m
1.7 Vytlaéné potrubi na piskovy filtr:
- nerez, DN 100, dl. 5,7 m, v&etné tvarovek
- Skrtici Soupé - Soupatko prirubové mékce tésnici pro odpadni vody, véetné ruéniho
124 kqla, PN 16, vieteno nestoupavé s jehlanovym ¢étyfhranem, DN 100, mat.: tvarna kpl 1,000
litina, 1 ks;
- kulovy kohout z PE-HD, kompletni sada, PE 100 SDR 11, d 110, 3 ks,
- PE d110, vcetné elektrotvarovek, prirubové spoje tvoreny to€ivymi pfirubami s
lemovymi krouzky, dl. 2,3 m;
1.8 Potrubi vygisténé vody z piskového filtru
1.25 - PE d110, v&etné elektrotvarovek, dl. 3,7m; kpl 1,000
- PVC DN 250, potrubi a tvarovky, dl. 4m
1.26 1.9 Prepad vycisténych vod v jimce vycisténé vody, PVC DN 400, tvarovka, dl. 0,4 m [kus 1,000
197 1.10 Vytla¢né potrubi svazenych odpadnich vod z fekalni jimky, PE 50x3 , v€etné bm 5,500
elektrotvarovek
1.28 Koncovka pro napojeni na fekalni vaz. kus 1,000
1.29 1.11 Potrubi svazenych odpadnich vod fekalnim vozem, PVC DN 100, potrubi bm 0,600
1.30 4.1 Vytlaéna hadicka koagulantu PE v chrani¢ce, v€etné podlahové kryci liSty bm 3,000
2. DMYCHARNA
Stroje a technologickd zafizeni
2.01 Soustroji dmychadla vhodné pro regulaci otaéek frekvenénim méniéem ks 1
Rozsah dodavky: dmychadlo, tlumi¢ sani s filtrem, tlumi¢ vytlaku, uloZeni
elektromotoru, femenovy pfevod, kryt femenového prevodu, zpétnéa klapka, potrubi
vytlaku s pryzovym kompenzatorem, pojistny nebo sdruzeny pojistny a rozbéhovy
ventil, pruzné uloZeni, elektromotor vhodny pro regulaci otdéek FM, protihlukovy kryt,
tlakoméry sani a vytlaku, olejova napln, kotvici Srouby s hmoZdinkami
Rotaéni dmychadlo - popis: Dmychadlo slouZi jako vlastni zdroj pretlaku. Jedna se
0 ,Rootsovo* dmychadlo s tfizubymi rotaénimi pisty (rotory). Hfidele rota¢nich pistd
jsou ulozeny ve valivych loziskach a vzajemnou polohu rotori zabezpecuje ozubené
soukoli. LoZiska a ozubené soukoli jsou mazany olejem. Pracovni prostor pistl neni
mazany. Saci a vytlacnd pfiruba dmychadla je napojena na saci a vytlaénou ¢ast
soustroji, vstupni hfidel na pohonnou jednotku.
seznam stroju a zarizeni 4
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ozn. Nazev, typ, parametry m.J. poéet
m.j.
DolozZeni shody: Soustroji dmychadla musi byt zkonstruovano a vyrobeno v souladu
s nasledujicimi normami a predpisy:
* Nafizeni vlady €. 176/2008 Sb. o technickych poZadavcich na strojni zafizeni
(odpovida smérnici 2006/42/ES)
* Nafizeni vlady €. 17/2003 Sb. kterym se stanovi technické poZadavky na elektricka
zatﬁ’zenl’ nizkého napéti (odpovida smérnici 2006/95/ES) .
* CSN EN 1012-1 Kompresory a vyvévy — PoZadavky na bezpec¢nost. Cast 1:
Kompresory .
* CSN EN 60204-1 Bezpecnost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni stroji. Cast 1:
VSeobecné pozadavky
provozni medium vzduch
provozni parametry:
Pocéateéni podminky:
Nadmorské vyska h,, = 150 m.n.m.,
Teplota na sani t; = 20 °C,
Vzdusna vlhkost ¢ = 50 %,
Teplota okoli t; = 30 °C,
Atmosfericky tlak p, = 99,538 kPa,
Absolutni tlak sani p;aps = 99,538 kPa.
Hustota vzduchu na sani p = 1,183 kg/m?,
Vypoétené hodnoty:
Parametry pro regulaéni rozsah FM 25 - 50 Hz
Regulace Q 31 - 100 %
Tlakova diference Ap 50 kPa
Vykonnost na sani Q; = 1,58 - 5,1 m*¥/min = 94,8 - 306 m*/hod
Vykonnost normovana Qy = 1,43 - 4,62 Nm®/min = 85,8 - 277,2 Nm®/hod
Vykonnost na vytlaku Qg = 1,39 - 4,07 m*min = 83,4 - 244,2 m*hod
Vykonnost hmotnostni Q,,, = 1,87 - 6,04 kg/min = 112,2 - 362,4 kg/hod
Otacky dmychadla n, = 1665 - 3330 ot/min
Pfikon dmychadla P, = 2,96 - 6,11 kW
Teplota na vystupu t, = 113,5- 78 °C
Emisni hladina akustického tlaku Lp(A) = 79 - 88 dB bez protihlukového krytu
=62 - 71 dB s protihlukovym krytem
Elektromotor: Oznaceni / Velikost / Vykon / Tfida / Hmotnost
ACA132SB-2/HE / 132S /7,5 kW / IE2 / 53 kg

Otacky elektromotoru n, = 1470 - 2940 ot/min, elektromotor s Upravami pro FM
Tolerance vypocétenych hodnot :
Vykonnost Q do 100 m*hod +/- 10 % P¥ikon na hrideli do 10kW +/- 10 %
Tlakova diference A p (kPa) +/- 5 % HIluénost +/- 2 dB
PFisluSenstvi:
Instalace a uvedeni do provozu servisnim technikem vyrobce ks 1
ZaSkoleni obsluhy servisnim technikem vyrobce ks 1

2.02 Soustroji dmychadla ks 1
Rozsah dodavky: dmychadlo, tlumi¢ sani s filtrem, tlumi¢ vytlaku, uloZeni
elektromotoru, femenovy pfevod, kryt femenového prevodu, zpétnéa klapka, potrubi
vytlaku s pryzovym kompenzatorem, pojistny nebo sdruzeny pojistny a rozbéhovy
ventil, pruzné uloZeni, elektromotor, protihlukovy kryt, tlakoméry séni a vytlaku,
olejova népln, kotvici Srouby s hmozdinkami

seznam stroju a zarizeni 5
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Rotaéni dmychadlo - popis: Dmychadlo slouZi jako vlastni zdroj pretlaku. Jedna se
o0 ,Rootsovo* dmychadlo s tfizubymi rotaénimi pisty (rotory). Hfidele rota¢nich pistd
jsou ulozeny ve valivych loziskach a vzajemnou polohu rotori zabezpecuje ozubené
soukoli. LoZiska a ozubené soukoli jsou mazany olejem. Pracovni prostor pistll neni
mazany. Saci a vytlacnd pfiruba dmychadla je napojena na saci a vytlaénou ¢ast
soustroji, vstupni hfidel na pohonnou jednotku.

DolozZeni shody: Soustroji dmychadla musi byt zkonstruovano a vyrobeno v souladu
s nésledujicimi normami a pfedpisy:

* Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sb. o technickych pozadavcich na strojni zafizeni
(odpovida smérnici 2006/42/ES)

* Nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sh. kterym se stanovi technické pozadavky na elektricka
zafizeni nizkého napéti (odpovida smérnici 2006/95/ES)

« CSN EN 1012-1 Kompresory a vyvévy — Pozadavky na bezpeénost. Cast 1:
Kompresory

« CSN EN 60204-1 Bezpeénost strojnich zaFizeni — Elektricka zafizeni stroja. Céast 1:
VSeobecné poZzadavky

provozni medium vzduch

provozni parametry:

Poéateéni podminky:

Nadmorska vyska h,, = 150 m.n.m.,

Teplota na sani t; = 20 °C,

Vzdusnd vlhkost ¢ = 50 %,

Teplota okoli t; = 30 °C,

Atmosfericky tlak p, = 99,538 kPa,

Absolutni tlak sani pi,s = 99,538 kPa.

Hustota vzduchu na séni p = 1,183 kg/m?,

Vypoétené hodnoty:

Tlakova diference Ap = 50 kPa

Vykonnost na sani Q; = 5,1 m*®min = 306 m*hod

Vykonnost normovana Qy = 4,62 Nm3/min = 277,2 Nm?®hod

Vykonnost na vytlaku Qg = 4,07 m3®/min = 244,2 m3/hod

Vykonnost hmotnostni Q,,, = 6,04 kg/min = 362,4 kg/hod

Otacky dmychadla n, = 3330 ot/min

Pfikon dmychadla P, = 6,11 kW

Teplota na vystupu t, = 78 °C

Emisni hladina akustického tlaku Lp(A) = 88 dB bez protihlukového krytu
71 dB s protihlukovym krytem

Elektromotor: Oznaceni / Velikost / Vykon / Tfida / Hmotnost

HMA2 112M1-2 /112M /4 kW / IE2 / 28 kg
Otacky elektromotoru n; = 2940 ot/min

Tolerance vypoctenych hodnot :
Vykonnost Q do 100 m3*/hod +/- 10 % Pfikon na hfideli do 10kW +/- 10 %
Tlakova diference A p (kPa) +/- 5 % HIlu¢nost +/- 2 dB

PrisluSenstvi:
Instalace a uvedeni do provozu servisnim technikem vyrobce
ZaSkoleni obsluhy servisnim technikem vyrobce

ks
ks

Armatury s elektropo

honem

2.03

provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +110 °C

Kulovy kohout s elektropohonem DN25 PN20
téleso, koule, vieteno nerez 1.4408, vniini zavit G1"

seznam stroju a zarizeni 6
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elektropohon 1x 230 V, 50 Hz, koncové / momentové spinace,
poloha otevieno zavreno, ruéni ovladani

Ruéné ovladané armatury

2.04

2.05

2.06

2.07

2.08

provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +110 °C

MezipFirubova uzaviraci klapka DN80 PN16
Téleso Seda litina s polyuretanovym natérem tloustky 80 ym, htidel + disk nerez
ocel, manzeta EPDM do +130°C, médium vzduch, max. provozni pfetlak 1 bar.

Konstrukce v souladu s CSN EN 593, t&leso se stiedicimi oky typ 2, stavebni délka
dle CSN EN 558-1, série 20, t&snost dle CSN EN 12266-1, mira net&snosti A (zadné
netésnosti viditeIné pouhym okem v jakémkoliv sméru pratoku)

Ovladani pakou.
MezipFirubova uzaviraci a regulaéni klapka DN50 PN16

Téleso Seda litina s natérem tloustky min. 250 um provedenym dle standardd tézké
protikorozni ochrany pro prostfedi C4 dle CSN EN ISO 12 944, hfidel + disk nerez
ocel, manzeta EPDM do +130°C, médium vzduch, max. provozni pfetlak 1 bar.

Konstrukce v souladu s CSN EN 593, téleso se stfedicimi oky typ 2, stavebni délka
dle CSN EN 558-1, série 20, t&snost dle CSN EN 12266-1, mira netésnosti A (?adné
netésnosti viditeIné pouhym okem v jakémkoliv sméru pratoku)

Ovladani ruénim kolem s planetovou prevodovkou.

Kulovy kohout ovladani pfevodovkou s ruénim kolem DN25 PN16
(regulace privodu vzduchu do mamutek)
téleso, koule, vieteno nerez 1.4408, vniini zavit G1"

Kulovy kohout DN15 PN25 s pakou
téleso, koule, vieteno nerez 1.4408, vniini zavit G1/2", médium vzduch / voda

Zpétny ventil zavitovy DN25 PN16

zavitovy sedlovy zpétny ventil s pruzinou, médium vzduch 0 - +150 °C, materiél
1.4301, tésnéni viton, vnifni zavit G1", kv=16 m3/h

ks

ks

ks

ks

ks

Méreni a regulace

2.09

Sestava manometru

1 ks tlakomér 0 - 100 kPa, primér 100 mm, M20x1,5, spodni pfipojeni

1 ks ventil tlakomérovy zkuSebni AN13 7517 druh B s natrubkovou pfipojkou,
mat. 17 246

1 ks pripojka tlakomérova natrubkova M20x1,5 CSN 13 7520.04, mat. 17 246

1 ks nastavec prfivafovaci M20x1,5L, CSN 13 7528, mat. 17 246

2 ks t&snéni ploché CSN 13 7540, hlinik

kpl

Potrubi a pFisluSenst

N

\

Rozvod tlakového vz

duchu uvnitf objektu COV

provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +110 °C

seznam stroju a zarizeni 7
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ozn. Nazev, typ, parametry m-J. pr(:]é.et
J.

Potrubi zhotoveno z ocelovych svarovanych trubek a tvaroyek vyrobenych z
austenitické nerezové oceli 1.4301. Trubky provedeny dle CSN EN ISO 1127-1999-
06, povrch nezokujeny, kovové leskly, TDP dle EN 10 217-7.
PFirubové spoje t\{ofeny tocivymi pfirubami s lemovymi krouzky typ 02 + 32, vrtani
Qﬁ’rub PN 16 dle CSN EN 1090-1, kolena r=1,5xDN, kolena a tvarovky provedeny dle
CSN EN 10 253-3, mat. 1.4301.

2.10 Potrubf rozvodu tlakového vzduchu uvnitf objektu COV
tr. 139,7 x 2 mm bm 3
tr. 114,3 x 2 mm bm 14
tr. 88,9 x 2 mm bm 1
tr. 60,3 x 2 mm bm 15
tr. 33,7 x2 mm bm 0,2
koleno 90° 114,3 x 2 mm ks 8
koleno 90° 88,9 x 2 mm ks 2
koleno 90° 60,3 x 2 mm ks 8
koleno 90° 33,7 x 2 mm ks 2
Lemovy krouzek 88,9 x 2 mm ks 4
Lemovy krouzek 60,3 x 2 mm ks 8
Tociva pfiruba DN80 PN16 ks 4
Tociva pfiruba DN50 PN16 ks 8
Dno trubkové 139,7 x 2 mm ks 2
T 114,3x114,3x2 mm ks 2
redukce 139,7 x 114,3 x 2 mm ks 2
redukce 114,3 x 88,9 x 2 mm ks 2
Natrubek navarovaci, vnéjsi zavit R 1" ks 8
koef. na montaz trub vyrobnich délek do 1 m (zapocten v cenach montéze potrubi)

2.11 Zavitové fitinky mat. 1.4301
vsuvka se Sestihranem R 1" ks 4
Sroubeni vnéjSi / vnitini zavit R / Rp 1", dod. v&. plochého tésnéni ks 8
Sroubeni vné&jSi / vnitini zavit R / Rp 1/2", dod. v€. plochého tésnéni ks 6
MontaZni material rozvodu tlakového vzduchu uvnitf objektu COV

2121 Prirubovy spoj mezipfirubové klapky DN80 PN16 kpl 2
8 x $roub M16, CSN EN 24 014, mat. A2-70, (nerez)
8 x matice M16, CSN EN 24 032, mat. A2, (nerez)
8 x podlozka M16 CSN 02 1702, mat. A2 (nerez)

2.12.2 Prirubovy spoj mezipfirubové klapky DN50 PN16 kpl 4
4 x Sroub M16, CSN EN 24 014, mat. A2-70, (nerez)
4 x matice M16, CSN EN 24 032, mat. A2, (nerez)
4 x podlozka M16 CSN 02 1702, mat. A2 (nerez)

2.12.3 PFirubovy spoj DN50 PN16 (napojeni aeracnich rostd) kpl 2
4 x Sroub M16, CSN EN 24 014, mat. A2-70, (nerez)
4 x matice M16, CSN EN 24 032, mat. A2, (nerez)
4 x podlozka M16 CSN 02 1702, mat. A2 (nerez)

2124 Mont&z pruzné spojky vytlaku dmychadla na potrubi DN80 ks 2
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ozn. Nazev, typ, parametry m.J. poc.et
m.j.
(spojka v dodavce dmychadla)
Podpéry a ulozeni potrubi
Celonerezovy montazni systém, trubkové objimky s protihlukovou ochrannou se
sniZzenim hluku LA = 15 dB (A), mat. ochrany EPDM, teplotni odolnost do + 120 °C,
dodavka v¢. nerezovych kotev a hmoZzdinek pro upevnéni do Zb. konstrukci
2.125 Podpéra potrubi DN125 max. zatizeni 500 N ks 4
2.12.6 Podpéra potrubi DN100 max. zatizeni 500 N ks 2
2.12.7 Zaveés potrubi DN50, max. zatizeni 500 N ks 6
2.12.8 Zaveés potrubi DN100, max. zatizeni 500 N ks 3
Jemnobublinny systém nitrifikace
provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +90 °C
Montaz roStu musi byt provedena v souladu s montédznim navodem vyrobce
aeracnich prvka.
Potrubi roStu zhotoveno z ocelovych svarovanych trubek a tvarovek vyrobenych z
austenitické nerezové oceli 1.4301. Trubky provedeny dle CSN EN ISO 1127-1999-
06, povrch nezokujeny, kovové leskly, TDP dle EN 10 217-7.
Potrubi odvodnéni roStu je zhotoveno z trubek a tvarovek vyrobenych z PP-R dle
CSN EN ISO 15 874 v tlakové fadé S2,5 (PN20). Mont&Z plastového potrubi smi
provadét pouze pracovnik vlastnici minimalné platny prikaz svare¢ského déinika D
— U7 nebo priikaz svarece plastd Z — U/7, Z - U/V a C — U/V v souladu s montaznim
navodem vyrobce potrubi.
2131 Jemnobublinny valcovy aeraéni element ks 108
Sklada se z perforované membrany (EPDM) uchycené na nosné trubce pomoci
nerezovych upinacich spon. Membrana pfi poklesu tlaku uzavira otvor pfivodu
vzduchu.
Zadana hodnota pratoku vzduchu jednim elementem 2,74 m*hod
Tlakova ztrata (kPa) 4-5,6 kPa
Limitni pratok vzduchu (m*/h *) 1,0-5,0
Dlouhodoby pratok vzduchu (m%/h *) 2,0-4
Doporuéeny pritok vzduchu (m*/h *) 3
Vyuziti kysliku za standardnich podminek Ea (%/m) 55-6
PFipojeni vnitfnim zavitem G3/4".
* - hodnoty pro jeden element, vztaZzeno na parametry na sani dmychadla
2.13.2 Aeraéni roSty nitrifikace
tr. 60,3 x 2 mm, mat. 1.4301 mat. 1.4301 m 83
koleno 90° 60,3 x 2 mm mat. 1.4301 ks 18
koleno 90° 21,3 x 2 mm mat. 1.4301 ks 2
T 60,3 x 60,3 x 2 mm mat. 1.4301 ks 10
Natrubek navarovaci, vnéjsi zavit R 3/4" mat. 1.4301 ks 108
Natrubek navafovaci, vnéjsi zavit R 1/2" mat. 1.4301 ks 2
Sroubeni vnéjsi / vnitfni zavit R / Rp 1/2", mat. 1.4301, dod. v€. plochého tésnéni ks 4
tr. 20 x 3,4 mm - PPR m 16
koleno 90° - PPR de =20 mm ks 6
pfechodka s kovovym zavitem vnéjSim (PPR) 20 x 1/2" ks 6
2.13.3 Podpéry a uloZeni potrubi nadrze nitrifikace
seznam stroju a zarizeni 9
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ozn. Nazev, typ, parametry ) poéet
m.j.
Celonerezovy montazni systém, trubkové objimky s ochrannou manzetou z EPDM,
teplotni odolnost do + 120 °C, dodévka v€. chemickych kotev a nerezovych
zavitovych ty¢i pro upevnéni do dna nadrze. Délku ty¢i upravit dle sklonu dna a
pozadované vySky rostu.
trubkova objimka pro tr. 60,3 mm se zavitovou ty¢i M8 a chem. kotvou ks 40
Zéaveés potrubi vE. objimky DN50, max. zatizeni 500 N ks 4
trubkova objimka pro tr. 20 mm se zavitovou ty¢i M8 ks 12
konzola pro potrubi DN15, max. zatiZzeni 100 N ks 4
Stredobublinny aeraéni systém kalové jimky

provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +90 °C
Montéz roStu musi byt provedena v souladu s montaznim navodem vyrobce
aeracnich prvkd. Potrubi roStu bude spadovano do mista napojeni odvodriovaciho
potrubi.
Potrubni systém rostu je zhotoven z trubek a tvarovek vyrobenych z PP-R dle CSN
EN ISO 15 874 v tlakové fadé S2,5 (PN20). Montaz plastového potrubi smi provadét
pouze pracovnik vlastnici minimalné platny prikaz svare¢ského déinika D — U7 nebo
prikaz svarece plastt Z — U/7, Z - U/V a C — U/V v souladu s montaznim navodem
vyrobce potrubi.

2.14.1 Stfedobublinny aeraéni element ks 12
Sklada se z perforované membrany (EPDM) uchycené na nosném talifi. Membrana
pfi poklesu tlaku uzavira otvor pfivodu vzduchu.
Prdmér (mm) 280
Tlakova ztrata (kPa) 1,0-2,0
Limitni pratok vzduchu (m3/h *) 4,0-8,0
Dlouhodoby pratok vzduchu (m%/h *) 50-7,0
Doporuéeny pritok vzduchu (m®/h *) 55-6,5
Vyuziti kysliku za standardnich podminek Ea (%/m) 35-4
PFipojeni vnéjSim zavitem G3/4".
* - hodnoty pro jeden element, vztaZzeno na parametry na sani dmychadla

2.14.2 Aeraéni roSty kalového sila
tr. 63 x 10,5 mm m 20
tr. 25 x 4,2 mm m 2
tr. 20 x 3,4 mm m 6
T-kus jednoznacny de =63 mm ks 5
T-kus redukovany de =63 x32x63 mm ks 13
redukce vnéjsi / vnitfni de=32/25 ks 12
redukce vnéjsi / vnitfni de=32/20 ks 1
koleno 90° de =63 mm ks 6
koleno 90° de =20 mm ks 3
koleno 90° vnitfni / vnéjsi de =20 mm ks 1
prechodka s kovovym zavitem vnitfnim 25 x 3/4" ks 12
prechodka s kovovym zavitem vnéjSim 20 x 1/2" ks
lemovy nakruzek de =63 mm ks
toCiva pfiruba atyp. PN10, mat. 1.4301 de = 63 mm / DN50 ks

2143 Podpéry a uloZeni potrubi nadrze kalového sila

seznam stroju a zarizeni 10
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ozn. Nazev, typ, parametry ) poéet
m.j.

Celonerezovy montazni systém, trubkové objimky s ochrannou manzetou z EPDM, :
teplotni odolnost do + 120 °C, dodévka v&. chemickych kotev a nerezovych
zavitovych ty¢i pro upevnéni do dna nadrze. Délku ty¢i upravit dle sklonu dna a
pozadované vySky rostu.
trubkova objimka pro tr. 63 mm se zavitovou ty¢i M8 v¢. matic M8 ks 15
trubkova objimka pro tr. 20 mm se zavitovou ty¢i M8 ks 6
konzola pro potrubi DN15, max. zatiZzeni 100 N ks 3

2144 Nosny rost potrubi v€ chemickych kotev
VySku podpér nosného rostu upravit dle sklonu dna a pozadované vySky rostu.
L 40 x 40 x 3, mat. 1.4301 m 15
pas 50 x 80 x 3, mat. 1.4301 ks 10
chem. kotva M8 v&. matice - mat. 1.4301 ks 10

Hrubobublinny aeraéni systém denitrifikace

provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +90 °C
Montéz roStu musi byt provedena v souladu s montaznim navodem vyrobce
aeracnich prvkd. Potrubi roStu bude spadovano do mista napojeni odvodriovaciho
E?)ttrrlljjglﬁi systém rostu je zhotoven z trubek a tvarovek vyrobenych z PP-R dle CSN
EN ISO 15 874 v tlakové fadé S2,5 (PN20). Montaz plastového potrubi smi provadét
pouze pracovnik vlastnici minimalné platny priikaz svare¢ského délnika D — U7 nebo
prakaz svafece plastd Z — U/7, Z — U/V a C — U/V v souladu s montaZnim navodem
vyrobce potrubi.

2.15.1 Hrubobublinny aeraéni element ks 20
Sklada se z perforované membrany (EPDM) uchycené na nosném talifi. Membrana
pfi poklesu tlaku uzavira otvor pfivodu vzduchu.
Pramér (mm) 80
Tlakova ztrata (kPa) 1,2-4,0
Limitni pratok vzduchu (m*/h *) 2,0-15,0
Dlouhodoby pratok vzduchu (m%/h *) 4,0-12,0
Doporuéeny pritok vzduchu (m*/h *) 7.5
VyuZiti kysliku za standardnich podminek Ea (%/m) 17-2
PFipojeni vnéjSim zavitem G3/4".
* - hodnoty pro jeden element, vztaZzeno na parametry na sani dmychadla

2.15.2 Aeraéni rost denitrifikace
tr. 63 x 10,5 mm m 35
tr. 25 x 4,2 mm m 1
tr. 20 x 3,4 mm m 6
T-kus jednoznacny de =63 mm ks 7
T-kus redukovany de =63 x32x63 mm ks 21
redukce vnéjsi / vnitfni de=32/25 ks 20
redukce vnéjsi / vnitfni de=32/20 ks 1
koleno 90° de =63 mm ks 6
koleno 90° de =20 mm ks 3
koleno 90° vnitfni / vnéjsi de =20 mm ks 1
pfechodka s kovovym z4vitem vnitfnim 25 x 3/4" ks 20
prechodka s kovovym zavitem vnéjSim 20 x 1/2" ks 2

seznam stroju a zarizeni 11
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ozn. Nazev, typ, parametry m.J. poc.et
m.j.
2.15.3 Podpéry a ulozeni potrubi nadrze denitrifikace
Celonerezovy montézni systém, trubkové objimky s ochrannou manzetou z EPDM,
teplotni odolnost do + 120 °C, dodavka v¢. chemickych kotev a nerezovych
zavitovych ty&i pro upevnéni do dna nadrZe. Délku ty&i upravit dle sklonu dna a
pozadované vysky rostu.
trubkova objimka pro tr. 63 mm se zavitovou ty¢i M8 ks 22
trubkova objimka pro tr. 20 mm se zavitovou ty¢i M8 ks 5
konzola pro potrubi DN15, max. zatizeni 100 N ks 2
2.15.4 Nosny rost potrubi vé chemickych kotev
VySku podpér nosného rostu upravit dle sklonu dna a pozadované vysky rostu.
L 40 x 40 x 3, mat. 1.4301 m 22
pas 50 x 80 x 3, mat. 1.4301 ks 20
chem. kotva M8 v¢&. matice - mat. 1.4301 ks 29
Systém rozvodu vzduchu dosazovacich nadrzi
provozni médium vzduch bez pfimési oleje, max. pracovni pretlak 1 bar, max.
pracovni teplota +90 °C
MontaZ musi byt provedena v souladu s montdZznim navodem vyrobce dosazovacich
nadrzi.
Potrubni systém je zhotoven z trubek a tvarovek vyrobenych z PP-R dle CSN EN
ISO 15 874 v tlakové fadé S2,5 (PN20). Montaz plastového potrubi smi provadét
pouze pracovnik vlastnici minimalné platny priikaz svarecského délnika D — U7 nebo
prikaz svarece plastl Z — U/7, Z - U/V a C — U/V v souladu s montaznim navodem
vyrobce potrubi.
2.16.1 Propojeni rozvodu vzduchu s mamutkami
tr. 32 x 5,4 mm m 48
prechodka s kovovym zavitem vnéjSim 32x1" ks 8
koleno 90° de =32 mm ks 40
Monté&zni materiél pro napojeni potrubi rozvodu vzduchu na mamutku
2.16.2 Sada dle pfipojovacich prvkd zafizeni sada 8
2.16.3 Podpéry a ulozeni potrubi rozvodu vzduchu dosazovacich nadrzi
Celonerezovy montazni systém, trubkové objimky s ochrannou manzetou z EPDM,
teplotni odolnost do + 120 °C, dodévka v&. nerezovych kotev a hmozdinek pro
upevnéni do zb. konstrukci
Podpéra / zavés potrubi 1 x DN25, max. zatizeni 200 N ks 40
trubkova objimka pro tr. 20 mm se zavitovou ty¢i M8 ks 40
3. KALOVE HOSPODARSTVI
Cerpadlo kalové jimky - ponorné kalové &erpadlo s kanalovym ob&znym kolem pro
Cerpani odsazené kalové vody, mechanicka ucpavka SiC/SiC, NBR, kryti IP 68,
véetné podpurnych konstrukci. Prlichodnost 35 mm. Bez zpétné klapky na vytlaku.
Geodetické prevySeni 0,2 az 3,5 m. Vytlacné potrubi dl. 5 m, PE 50x3.Q = 16 m3/h,
H = 3,5 m, vykon 0,55 kW. Spoustéci zafizeni: stojanovy systém pro instalaci na
sténu, dva vodici "T" profily 70x70x7, provedeni AlSI 304/L, fixaéni sada: montazni
material pro uchyceni drzakd vodicich profil(l, material nerez V4A, nerezova objimka
3.01 Cerpadla @ dle Cerpadla cca 160 mm, sada fixace kabelu na zed. kpl 1
3.02 2.0 Potrubi pfebyte¢ného kalu, PVC 160 x 4, potrubi a tvarovky bm 17
seznam stroju a zarizeni 12
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2.1 Potrubi odsazené kalové vody, PE 50x3, véetné elektrotvarovek, prihledna ¢ast

3.03 vytlaku pro kontrolu od€erpavani kalové vody. bm 5

3.04 2.2 Potrubi vratného kalu, PVC 160 x 4, potrubi a tvarovky bm 22

3.05 2.3 Potrubi plovoucich necistot, PVC 75 x 1,9, potrubi a tvarovky bm 22

3.06 Koncovka pro napojeni na fekalni vaz. kus 1
2.4 Saci potrubi - gravita¢né zahustény kal z kalové jimky, PE d110, vcetné

3.07 elektrotvarovek bm 12

3.08 2.5 Potrubi praci vody, PE 75x4,5, PN 10, potrubi a elektrotvarovky bm 11

seznam stroju a zarizeni 13
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