
5110 - Věnec  V1 300/150-175  S.H. +2.375

5110 - Věnec  V3 310/400  S.H. +1.475
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Výkaz KARI sítí

Výkaz vázané výztuže

95

Výkaz materiálu - distanční výztuž

Dista - 110 mm-

Číslo Položka Počet (m) Poznámka

Poznámky:

- výška distanční výztuže odpovídá vzdálenosti vnitřní spodní a horní výztuže.

- při jiném způsobu uložení je nutné upravit výšku distanční výztuže.

- předpokládá se použití prvků á 0,6 m.

Deska tl. 200 mm

Poznámky:

- V případě neprovádění autorského dozoru neručíme za skutečné provedení díla IN SITU.

- Prostupy  sladit se stavební částí PD.

- V místě prostupů výztuž roztáhnout event. upálit.

- Prostupy do ∅150mm je možné vrtat dodatečně.

- Úprava pracovní spáry dle zvyklostí dodavatele (např. B-systém).

- Dodavatel před zahájením prací předloží ke schválení

  technologický postup betonáže a provádění pracovních spar.

- Při odbedňování postupovat v souladu s odsouhlaseným

  technologickým postupem, nebo dle platných norem.

- U pohledových betonů polohu pracovních spar, spar bednění

  a prvků vkládaných do bednění nutno odsouhlasit architektem.

- Před betonáží vložit do bednění trubkování elektro dle projektu Elektro.

- Při vyzdívání nosných i nenosných zděných stěn dodržet výrobcem  předepsanou technologii zdění.

- Přesahová délka pro ∅12 je 720 mm, ∅10 je 600 mm, ∅14 je 840 mm, ∅16 je 960 mm.

- Přesahová délka KARI sítí ∅8 je 350 mm v obou směrech.

- Přesahující výztuž upravit do bednění.

- Při provádění nutno dodržet technologické postupy prvků vkládaných do bednění.

- Desku s rozpětím nad 6 m nadvýšit uprostřed rozpětí o 15 mm.

- V místě nadvýšení musí zůstat výška desky zachována.

- Při vyzdívání nosných i nenosných zděných stěn dodržet výrobcem

  předepsanou technologii zdění.

BETON (Deska) C25/30-XC1-Cl 0,2-Dmax 22-S3

OCEL B 500, KARI

BETON (Markýza) C25/30-XC4-XF3-Cl 0,2-Dmax 22-S4
BETON (Stěny, sloupy) C25/30-XC4-XF1-Cl 0,2-Dmax 22-S4

ŘEZ 1 - 1   1:50

Věnec V1

Věnec V3

Závlač po obvodě desky

Věnec V2

Věnec V4

Závlač po obvodě desky

KARI sítě 6/100 - 6/100

KARI sítě 8/100 - 8/100

5110 - Věnec  V1 300/150-175  S.H. +2.375

5110 - Věnec  V3 310/400  S.H. +1.475

5110 - Věnec  V1 300/150-175  S.H. +2.375

5110 - Věnec  V3 310/400  S.H. +1.475
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VNĚJŠÍ VÝZTUŽ HORNÍ

X

Y

Schéma kladení výztuže

desky tl. 200mm

DETAIL VYVÁZÁNÍ ROHU VĚNCŮ  - 8x   1:50

DESKA NAD ROZVODNOU ELEKTRO - VÝZTUŽ   1:50

VÝZTUŽ SPODNÍ A LEMOVACÍ

VÝZTUŽ HORNÍ

DESKA NAD ROZVODNOU ELEKTRO - VÝZTUŽ
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