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Vykaz KARI siti
Ozn. | Sit|ks|Delka|Sirka kg [Cel . kg
AO1 |AQ-80| 3| 4500 2400| 85.3| 256.0 Scheéma kladeni vyztuze
AO2 |[AQ-80| 1| 4500| 1000| 35.5 35.9 deskytl. 200mm
AO3 |[AQ-80| 4| 1500 2400| 28.4| 113.8
CO1 [AQ-60| 3| 4500| 2400| 48.0| 143.9
C02 |AQ-60| 1| 4500 1000| 20.0 20.0 Y
CO03|AQ-60| 4| 1500| 2400| 16.0 63.9 2|z R6,/100
AQ-80| 4| 6000| 2400(113.8| 455.0 = \g PRE/100
AQ-60| 4| 6000| 2400| 63.9| 255.7 'g g
>VNEJ§i VYZTUZ HORNI X
VNEJST VYZTUZ SPODNI
Hmotnost celkem: 710.8
Sit|Nazev| filmml|Rozlmm] |Delka |Sirka M Vyrobce
pod |pri |pod |pri | [mm]| [mml| [kqgl
AlAQ-80(8.0(8.0(100|100| 6000| 2400(113.8 |Ferostav Kralupy
C|AQ-60(6.0(6.0(100({100| 6000| 2400| 63.9 [Ferostav Kralupy
Vykaz vazané vyztuze
oo Prosi 1 De lka < o0 DETAIL VYVAZANI ROHU VENCU - 8x 1:50
g [mm] 6 10
44 (50 10| 1750 48 84.0 —
880 94150 10| 1900 o2 98.8 3x2010
@910?L=1750“““¢"8k5 55150 10| 1950 98 191.1
900 99 (50 6 600 49| 29.4
SC——— 6050 6| 1300 49| 63.7 |
900 64150 6| 1300| 101(131.3 IX2010
(G2 10.L-1900mm:52ks 70(50 10 BM - 340.0
q1s 73150 6 850| 101] 85.9
sC————
915 CELKOVA DELKA [m1(310.3(713.9
(59)®10:L-1950mm:98ks
% HMOTNOST [kgl| 68.9(440.1
3125‘@ CELKOVA HMOTNOST [kgl 509. 0
(9 1re6:L-600mm;49ks
W 0n
< ﬁ; Vykaz materialu - distanCni vyztuz
- G - Cislo Polozka Pocet (m) Pozndmka
Tr®6;L=1300mm; 49%s Dista - 110 mm 95 Deska tl. 200 mm
v
oﬁi Poznamky:
" M - vydka distanéni vyztuze odpovidé vzdalenosti vnitfni spodni a horni vyztuze.
255 - pfi jiném zplisobu uloZeni je nutné upravit vysku distancni vyztuze,
Tr<2>6;L=1300mm;101ks - predpoklada se pouziti prvkd a 0,6 m.
BM
(79)104-340bm
g@gs@
:‘\75\%@

(3)26:L-850mm:10%ks
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Poznamky:

- V/ pripadé neprovadéni autorského dozoru nerucime za skutecné provedeni dila IN SITU.
- Prostupy sladit se stavebni Casti PD.

- V misté prostup vyztuz roztahnout event. upalit.

- Prostupy do $150mm je mozné vrtat dodatecné.

- Uprava pracovni spary dle zvyklosti dodavatele (napf. B-systém).
- Dodavatel pred zahajenim praci predlozi ke schvaleni
technologicky postup betonaze a provadéni pracovnich spar.
- Pfi odbednovani postupovat v souladu s odsouhlasenym
technologickym postupem, nebo dle platnych norem.
- U pohledovych betonl polohu pracovnich spar, spar bednéni
a prvkl vkladanych do bednéni nutno odsouhlasit architektem.
- Pfed betonaZi viozit do bednéni trubkovani elektro dle projektu Elektro.
- Pfi vyzdivani nosnych i nenosnych zdénych stén dodrzet vyrobcem predepsanou technologii zdéni.
- Presahova délka pro #12 je 720 mm, 10 je 600 mm, ¢14 je 840 mm, ¢16 je 960 mm.
- Presahova délka KARI siti #8 je 350 mm v obou smérech.
- Pfesahuijici vyztuz upravit do bednéni.
- Pfi provadéni nutno dodrzet technologické postupy prvk{ vkladanych do bednéni.
- Desku s rozpétim nad 6 m nadvysit uprostied rozpéti o 15 mm.
-V misté nadvySeni musi z{stat vyska desky zachovana.
- Pfi vyzdivani nosnych i nenosnych zdénych stén dodrzet vyrobcem
predepsanou technologii zdéni.

BETON (Deska)

BETON (Markyza)

BETON (Stény, sloupy)
NARUST PEVNOSTI BETONU

NAVRZENO DLE
KRYTI SPODNI
KRYTI HORNI

OCEL

C25/30-XC1-Cl 0,2-Dmax 22-S3
(dodrzet normovy modul pFuznosti)
C25/30-XC4-XF3-Cl 0,2-Dmax 22-S4
C25/30-XC4-XF1-Cl 0,2-Dmax 22-S4
STREDNI

CSN EN 1992-1-1; CSN EN 206-1-74

min. 25 mm
min. 25 mm

B 500, KARI

UVADENE DELKY JSOU VZTAZENY K OSE PRUTU.
POLOMERY OBLOUKU JSOU VZTAZENY KE STREDNICI,
NEZNACENE POLOMERY JSOU 1/2 Dr,min (TAB. 8.1).
NEZNACENE OHLY JSOU 45, 90 resp 180'.
CELKOVE DELKY VLOZEK JSOU STRIZNE DELKY.
ROVNE VLOZKY JSOU VE VYKAZU OZNAGENE '*'.

STAVEBNI CAST

VYPRACOVAL

Profesionalové a.s.

Ing. Romana Tatickova, Ing. Pavel Tesaf
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