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2. D 1.2a TECHNICKÁ ZPRÁVA 

2.1. ÚVOD 

Obsahem předkládané dokumentace je statické řešení novostavby výrobní haly v Petrovicích, 

v rozsahu dokumentace pro provedení stavby. Dokumentace je určena výhradně pro tento účel. 

Pro realizaci stavby se předpokládá vypracování dílenské dokumentace, která bude předložena 

k odsouhlasení. V rámci realizace je třeba řádně objednat průběžný AD. 

2.1.1. Identifikační údaje 

Název stavby  Výrobní a skladovací hala v Petrovicích 

Místo stavby  st.p.č. 71/1, 71/2, 71/3, 165, p.p.č. 108/2, 109, 211/26, 227/2,  

k.ú. Petrovice u Rakovníka 

Charakter stavby  Novostavba 

Investor  att investments s.r.o. 

Stavební část  Profesionálové a.s., Haškova 1714/3, 500 02 Hradec Králové 

2.1.2. Zadávací podmínky 

Konstrukce jsou navrženy podle platných ČSN. Nebyly předepsány zvláštní tolerance na provádění 

konstrukcí, předpokládá se dodržení platných norem.  

2.1.2.1. Použité podklady 

- Architektonicko-stavební řešení objektu – Profesionálové a.s. 08/2018 

- IG průzkum lokality - Mgr. Václav Rýdl 08/2018 

2.1.2.2. Použité normy a předpisy 

Zásady navrhování konstrukcí 

ČSN EN 1990 Zásady navrhování konstrukcí 

Zatížení stavebních konstrukcí 

ČSN EN 1991-1-1 Eurokód 1: Zatížení konstrukcí - Část 1-1: Obecná zatížení - Objemové tíhy, 

vlastní tíha a užitná zatížení pozemních staveb 

ČSN EN 1991-1-2 Eurokód 1: Zatížení konstrukcí - Část 1-2: Obecná zatížení - Zatížení 

konstrukcí vystavených účinkům požáru 

ČSN EN 1991-1-3 Eurokód 1: Zatížení konstrukcí-Část 1-3: Obecná zatížení - Zatížení sněhem 

ČSN EN 1991-1-4 Eurokód 1: Zatížení konstrukcí-Část 1-4: Obecná zatížení - Zatížení větrem 

Betonové konstrukce – navrhování 

ČSN EN 1992-1-1 Eurokód 2: Navrhování betonových konstrukcí. Část 1-1: Obecná pravidla a 

pravidla pro pozemní stavby 

ČSN EN 1992-1-2 Eurokód 2: Navrhování betonových konstrukcí - Část 1-2: Obecná pravidla - 

Navrhování konstrukcí na účinky požáru 
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Beton - technologie 

ČSN EN 206 Beton: Specifikace, vlastnosti, výroba a shoda 

ČSN EN 13670 Provádění betonových konstrukcí 

ČSN 73 0202 Geometrická přesnost ve výstavbě. Základní ustanovení 

ČSN 42 0139 Ocel pro výztuž do betonu - Svařitelná žebírková betonářská ocel - Všeobecně 

ČSN 73 0210-1 Geometrická přesnost ve výstavbě. Podmínky provádění. Část 1: Přesnost 

osazení 

ČSN 73 0212-1 Geometrická přesnost ve výstavbě. Kontrola přesnosti. Část 1: Základní 

ustanovení 

ČSN 73 0212-3 Geometrická přesnost ve výstavbě. Kontrola přesnosti. Část 3: Pozemní 

stavební objekty 

Ocelové konstrukce – navrhování, provádění 

ČSN EN 1993-1-1 Eurokód 3: Navrhování ocelových konstrukcí - Část 1-1: Obecná pravidla a 

pravidla pro pozemní stavby 

ČSN EN 1993-1-2 Eurokód 3: Navrhování ocelových konstrukcí - Část 1-2: Obecná pravidla - 

Navrhování konstrukcí na účinky požáru 

ČSN EN 1090-2 Provádění ocelových konstrukcí a hliníkových konstrukcí - Část 2: Technické 

požadavky na ocelové konstrukce 

ČSN EN ISO 12944-2 Nátěrové hmoty – Protikorozní ochrana ocelových konstrukcí ochrannými 

nátěrovými systémy – Část 2: Klasifikace vnějšího prostředí 

Zděné konstrukce – navrhování 

ČSN EN 1996-1-1 Eurokód 6: Navrhování zděných konstrukcí – Část 1-1: Obecná pravidla pro 

vyztužené a nevyztužené zděné konstrukce 

ČSN EN 1996-1-2 Eurokód 6: Navrhování zděných konstrukcí – Část 1-2: Obecná pravidla – 

Navrhování konstrukcí na účinky požáru 

ČSN EN 1996-2 Eurokód 6: Navrhování zděných konstrukcí – Část 2: Volba materiálů, 

konstruování a provádění zdiva 

ČSN EN 1996-3 Eurokód 6: Navrhování zděných konstrukcí – Část 3: Zjednodušené metody 

výpočtu nevyztužených zděných konstrukcí 

Zakládání konstrukcí 

ČSN EN 1997-1 Eurokód 7: Navrhování geotechnických konstrukcí – Část 1: Obecná pravidla 

ČSN EN 1997-2 Eurokód 7: Navrhování geotechnických konstrukcí – Část 1: Průzkum a 

zkoušení základové půdy 

ČSN 73 0037 Zemní tlak na stavební konstrukce 

ČSN 72 1006 Kontrola hutnění zemin a sypanin 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  6 / 9 7  

2.1.2.3. Použité výpočetní programy 

FIN EC program pro rovinnou a prostorovou analýzu prutových konstrukcí deformační variantou 

MKP včetně dimenzování podle platných ČSN EN, FINE s.r.o. 

GEO 5.5 komplexní programy pro geotechniku a zakládání podle platných ČSN, FINE s.r.o. 

SCIA ESA program pro prostorovou analýzu konstrukcí prutových prvků podle metodiky MKP; 

SCIA CZ, s.r.o. 

EXCEL pomocné tabulky pro dimenzování prvků 

RENEX program pro prostorovou analýzu konstrukcí deskových i prutových prvků podle 

metodiky MKP, RECOC s.r.o.  

2.1.2.4. Návrh konstrukce s ohledem na životnost 

S odvoláním na definice životnosti konstrukce jsou předmětné konstrukce zařazeny dle ČSN EN 

1990 tab. 2. 1. do kategorie návrhové životnosti: kat. 4, životnost 50 let 

Tab. 2.1. – Informativní návrhové životnosti 

 

2.1.2.5. Zatřídění konstrukce dle managementu spolehlivosti staveb 

Podle dělení diferenciace spolehlivosti konstrukce je předmětná konstrukce zařazena v souladu 

s ČSN EN 1990, příloha B do třídy následků CC2/prohlídka 5/10 let. 

Tabulka B.1. – Definice tříd následků 

 

  

Kategorie návrhové životnosti 
Informativní návrhová životnost 

(v letech) 
Příklady 

1 10 dočasné konstrukce (1) 

2 10 až 25 
vyměnitelné konstrukční části, např. 
jeřábové nosníky, ložiska 

3 15 až 30 zemědělské a obdobné stavby 

4 50 budovy a další běžné stavby 

5 100 
monumentální stavby, mosty a jiné 
inženýrské konstrukce 

(1) Konstrukce nebo jejich části, které mohou být demontovány s předpokladem dalšího použití, se nemají považovat za 
dočasné. 

Třídy následků Popis 
Příklady pozemních nebo inženýrských 

staveb 

CC3 
velké následky s ohledem na ztráty lidských životů 
nebo velmi významné následky ekonomické, 
sociální nebo pro prostředí 

stadiony, budovy určené pro veřejnost, 
kde jsou následky poruchy vysoké 
(např. koncertní sály) 

CC2 
střední následky s ohledem na ztráty lidských životů 
nebo značné následky ekonomické, sociální nebo 
pro prostředí 

obytné a administrativní budovy a 
budovy určené pro veřejnost, kde jsou 
následky poruchy středně závažné 
(např. kancelářské budovy) 

CC1 
malé následky s ohledem na ztráty lidských životů 
nebo malé/ zanedbatelné následky ekonomické, 
sociální nebo pro prostředí 

Zemědělské budovy, kam lidé běžně 
nevstupují (např. budovy pro skladovací 
účely, skleníky) 
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2.1.2.6. Výtah z IG průzkumu 

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  8 / 9 7  

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  9 / 9 7  

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  1 0 / 9 7  

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  1 1 / 9 7  

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  1 2 / 9 7  

 

   S ohledem na poddolované území se základové poměry vždy hodnotí jako složité -       

     založení na desce. 
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2.1.3. Provedení betonových konstrukcí 

2.1.3.1. Kvalita betonových konstrukcí 

Konstrukce musí být provedeny v tolerancích požadovanými platnými normami ČSN EN 13670. 

Z hlediska kvality výsledného povrchu betonu jsou konstrukce rozděleny do tří kategorií: 

- a) běžný povrh bez zvláštních nároků 

- b) pohledový beton bez mimořádných nároků 

- c) pohledový beton s maximálními nároky na kvalitu provedení 

Kategorie a) platí pro všechny povrchy, které nebudou trvale viditelné. Z konstrukčního hlediska 

musí tyto povrchy vyhovět pouze běžným požadavkům na kvalitní beton s patřičným krytím výztuže bez 

hnízd a nepřiměřených trhlin. Rovinatost povrchu musí vyhovovat navazujícím konstrukcím. 

Kategorie b) platí pro povrchy betonu ve všech pomocných prostorech, parkingu, strojovnách, 

pomocných schodištích, nebo povrchy dostatečně vzdálené od přímého kontaktu. Povrch musí být takový, 

aby jej nebylo nutné dále stěrkovat, či omítat. Má být hutný, hladký, uzavřený, množství pórů velikostí 1 – 15 

mm, maximálně 0,3% ze zkušební plochy 0,50 x 0,50 m. Ostré hrany musí být zkoseny, do pracovních spar 

musí být osazeny lišty, dilatační spáry musí být utěsněny proti vniknutí vody a kryty lištami nebo pásy. 

Rozmístění pracovních a optických spar musí být odsouhlaseno architektem a zadavatelem. Pracovní 

postup musí být navržen tak, aby nedocházelo ke vzniku větších než vlasových trhlin nebo k následnému 

znečištění nebo poškození povrchu. 

Kategorie c) platí pro vizuálně exponované povrchy a esteticky náročné prostory. Rozměrová 

tolerance se zpřísňuje na  10mm v obou směrech, bednění je nutné překontrolovat z hlediska nerovností. 

Povrch musí být hladký, celistvý, vyrovnaný, ve stejném barevném odstínu, napínací zámky a místa styku 

bednění musí být odsouhlasena architektem. Předpokládá se provedení zkušebních vzorků, jejich 
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schválení a uchovávání pro další porovnávání. Až do kolaudace musí být plochy chráněny před možným 

poškozením. 

Poznámka: Jeden a týž prvek může být zařazen do různých kategorií, rozhoduje kategorie 

s vyššími nároky. 

2.1.3.2. Řádné a dodatečné kotvení konstrukce  

Svislé nosné monolitické konstrukce jsou vždy vyvazovány na kotevní výztuž z předchozí sousedící 

monolitické konstrukce. Veškeré sousedící monolitické konstrukce jsou navzájem provázané výztuží. 

Každý vzniklý vyvázaný roh (ať ve stěně nebo v desce) musí mít zavlečenou vnitřní závlačovou výztuž. Pro 

kotvení platí vždy délky výztuže na min. kotevní délku (dle třídy betonu a profilu výztuže – cca 40 profilů). 

Pro nastavování výztuží platí vždy min. délka přesahu (dle třídy betonu a profilu výztuže – cca 60 profilů). 

Veškeré dodatečné kotvení musí být předem odsouhlaseno projektantem prováděcí části 

dokumentace. Dodatečné kotvení se bude provádět pomocí navrtáváky a vlepené výztuže. Osazování 

výztuže se řídí technologickými předpisy výrobce. Pro kotvení v tlaku platí vždy délky výztuže na min. 

kotevní délku (dle třídy betonu a profilu výztuže – cca 40 profilů). Pro kotvení v tahu platí vždy délky výztuže 

na min. přesahovou délku (dle třídy betonu a profilu výztuže – cca 60 profilů). 

2.1.3.3. Montáž – velikost dílů, etapy, postupy 

Dodavatel si sám určí dělení montovaných dílců dle svých možností. Stejně tak vypracuje 

technologické postupy pro vlastní provádění. Smršťovací pásy, jejich polohu, velikost apod., si určuje 

technolog stavby před zahájením prací v souladu s technologickými předpisy. 

2.1.3.4. Deformace betonových konstrukcí 

Svislé deformace betonové konstrukce jsou omezeny ustanoveními norem ČSN EN 1992-1-1 

„Eurokód 2: Navrhování betonových konstrukcí. Část 1-1: Obecná pravidla a pravidla pro pozemní stavby“. 

Vodorovné deformace nejsou omezeny ve výše uvedené normě, ale budou omezeny na 1/500 výšky 

konstrukce a to i po jednotlivých podlažích. Deformace konstrukcí jsou limitovány obecnými texty v ČSN 

EN 1992-1-1 [11] čl. 7.4.1, které definují nutnost zajištění funkčnosti a vzhledu konstrukce. Dále se správně 

zdůrazňuje nutnost přihlédnout k povaze konstrukce a k její interakci s dalším vybavením budovy (příčky, 

obklady, technická zařízení a povrchy). Taková kritéria je nutné projednat a nechat schválit během 

projektování investorem a dodavateli ostatních konstrukcí. Čl. 7.4.1 odst. (4) uvádí údaje o limitu průhybu 

1/250 rozpětí při kvazi stálém zatížení a limit nárůstu průhybu 1/500 rozpětí při kvazi stálém zatížení od 

zabudování prvku viz odst. (5). Tyto hodnoty je nutné považovat za velmi orientační, pro riziko porušení 

nenosných částí budov nemusí být dostačující. Pro kmitání nejsou v ČSN EN 1990 [1] a ČSN EN 1992-1-

1 [11] stanovena konkrétní kritéria. Uvedené orientační hodnoty mezních průhybů mají zajistit vyhovující 

funkčnost staveb, a to např. obytných, administrativních a veřejných budov nebo továren, pokud na ně 

nejsou kladeny zvláštní požadavky. 

a) Při požadavcích na vzhled a obecnou použitelnost: 

Průhyb vypočtený při kvazi stálém zatížení nemá překročit hodnotu 1/250 rozpětí. Průhyb se 

stanoví ve vztahu k podporám. Pro kompenzaci celého průhybu nebo jeho části lze použít 

nadvýšení, které nemá překročit hodnotu 1/250 rozpětí. 
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b) Při požadavcích na průhyby po zabudování prvku: 

Průhyb od zatížení po zabudování prvku vypočtený při kvazi stálém zatížení nemá překročit 

hodnotu 1/500 rozpětí. Toto kritérium je třeba kontrolovat, pokud nadměrné průhyby mohou 

poškodit připojené prvky (např. příčky, zasklení, obklady, technická zařízení budov apod.). 

2.1.3.5. Pracovní spáry 

Pracovní spáry při betonáži se předpokládají vždy na spodním a horním líci stropní konstrukce. 

Konstrukce vertikálních komunikačních prvků (rampy, schodiště) budou betonovány dodatečně a navázání 

výztuže bude provedeno s pomocí přípravků osazených před betonáží do souvisejících svislých konstrukcí. 

Pracovní spáry budou v případu požadavků na vodotěsnost řešeny těsnícími systémy. 

2.1.3.6. Smršťování a dotvarování betonu 

Nepříznivé účinky od smršťování betonu budou omezeny vhodným uspořádáním výztuže, 

například uložením výztuže i v tlačené oblasti stropní desky, vhodnou technologií ukládání betonu, 

dodržováním technologické kázně, kvalitním ošetřováním uloženého betonu, vhodným složením betonové 

směsi a případně použitím betonu, u kterého je dosaženo požadovaných vlastností po devadesáti dnech. 

Standardně bude použit beton, který dosáhne požadovaných vlastností po 28 dnech od uložení betonové 

směsi. U desek i stěn bude vodorovná výztuž navržena na šířku trhliny od vynucených přetvoření. 

2.1.3.7. Tolerance betonových konstrukcí 

Tolerance vertikální i horizontální, jak celkové tak lokální, nosné železobetonové konstrukce jsou 

omezeny podle znění ČSN EN 13670 „Provádění betonových konstrukcí“ – Toleranční třída 1. 

2.1.3.8. Provedení betonových konstrukcí s ohledem na požární zatížení 

Není-li uvedeno jinak, jsou železobetonové konstrukce standardně navrženy na požární odolnost 

90 minut. Pro posouzení požární odolnosti nosných železobetonových prvků byly použity tabulky firmy 

PAVUS a.s. - „Hodnoty požární odolnosti stavebních konstrukcí podle Eurokódů“. Tyto hodnoty jsou 

z hlediska návrhu na straně bezpečné a odpovídají požadavkům normy ČSN EN 1992-1-2: „Eurokód 2: 

Navrhování betonových konstrukcí - Část 1-2: Obecná pravidla - Navrhování konstrukcí na účinky požáru“. 

2.1.4. Provedení ocelových konstrukcí 

Výpočet spolehlivosti konstrukce dle výše citovaných norem je proveden s předpokladem, že bude 

uplatňována odpovídající úroveň stavebních prací a systém řízení jakosti dle ČSN EN 1090-2 – Provádění 

ocelových konstrukcí a hliníkových konstrukcí – Část 2: Technické požadavky na ocelové konstrukce. 

Zatřídění konstrukce má být provedeno dle Přílohy B: 
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2.1.4.1. Třídy provedení 

Jsou čtyři třídy provedení vztažené k výrobním kategoriím, kategoriím použití a třídami následků 

od 1 do 4, označené jako EXC1 až EXC4, pro které požadavek přísnosti vzrůstá od EXC1 do EXC4. Pokud 

v technické zprávě nebo ve výkresech není třída provedení pro danou konstrukci uvedena, bude použita 

třída EXC2. Požadavky ve vztahu k třídám provedení jsou v Tabulce A. 3 normy ČSN EN 1090-2. 

 

2.1.4.2. Stupně přípravy povrchu 

Jsou tři stupně přípravy povrchu, označené P1 až P3 podle ISO 8501-3, pro které požadavek 

přísnosti vzrůstá od P1 do P3. Stupně přípravy povrchu jsou vztaženy k očekávané životnosti protikorozní 

ochrany a kategorii korozní agresivity. Pokud není v technické zprávě nebo ve výkresech uvedeno jinak, 
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pak předpokládáme životnost protikorozní ochrany 15let a korozní kategorii C2. Pro tyto kritéria je třída 

přípravy povrchu definována stupněm „P1“. 

Tento projekt neřeší detailní požadavky pro protikorozní ochranné systémy, které předpokládáme 

provedeny v souladu s normami EN ISO 12 944 a přílohou F normy ČSN EN 1090-2 pro natírané 

konstrukce, resp. normami EN ISO 1461, EN ISO 14713 a přílohou F normy ČSN EN 1090-2 pro povrchy 

pozinkované ponorem.  

2.1.4.3. Žárově zinkované konstrukce 

Pokud jsou ocelové konstrukce navrženy jako žárově zinkované, předpokládáme jejich provedení 

dle normy ČSN EN ISO 1461. Tyto konstrukce budou na stavbě montované šroubovými spoji. Případné 

opravy na staveništi je možné provádět pouze v souladu s bodem 6.3 normy ČSN EN ISO 1461. Oprava 

po svařování žárově zinkovaných konstrukcí bude provedena žárovým stříkáním zinku (dle ISO 2063) nebo 

nanesením vhodného nátěru obsahujícího pigment práškového zinku dle ISO 3549. 

2.1.4.4. Geometrické tolerance 

Geometrické úchylky jsou děleny na „základní tolerance“, které jsou zásadní pro mechanickou 

únosnost a stabilitu smontované konstrukce a na funkční tolerance požadované pro splnění dalších kritérií 

jako je přesnost a vzhled. 

Základní tolerance musí být v souladu s přílohou D. 1 normy ČSN EN 1090-2. Stanovené hodnoty 

jsou dovolené úchylky. Jestliže skutečné úchylky přesahují dovolené hodnoty, s naměřenou hodnotou bude 

jednáno jako s neshodou podle kapitoly 12 normy ČSN EN 1090-2. V některých případech je možnost 

překročenou úchylku základních tolerancí ponechat v souladu s návrhem konstrukce, jestliže překročená 

úchylka je posouzena přepočtem. Jestliže to není možné, musí se neshoda opravit. 

Funkční tolerance jsou dány v D. 2 normy ČSN EN 1090-2. Obecně jsou hodnoty uvedeny pro dvě 

toleranční třídy. Jestliže není v technické zprávě nebo ve výkresech stanoveno jinak, bude použita 

toleranční třída „1“. 

2.1.4.5. Kontrola, zkoušení a oprava 

Kontrola, zkoušení a opravy se musí provádět v průběhu prací podle specifikace, třídy provedení 

a v souladu s požadavky na jakost uvedenými v normě ČSN EN 1090-2 – kapitola 12, resp. příloha A3. 

Všechny kontroly a zkoušení se musí provádět podle předem stanoveného plánu s dokumentovanými 

postupy. Zvláštní kontrolní zkoušení a s tím spojené opravy se musí dokumentovat. 

2.1.4.6. Provedení ocelové konstrukce s ohledem na požární zatížení 

V případě, že mechanická odolnost po příslušnou dobu požáru bude docílena samotnou ocelovou 

konstrukcí (= dimenzováno na mimořádnou kombinaci zatížení požárem), pak předpokládáme dodržení 

veškerých požadavků a doporučení v normě ČSN EN 1993-1-2 Navrhování ocelových konstrukcí – Část 

1-2: Obecná pravidla – Navrhování konstrukcí na účinky požáru. Zejména upozorňujeme na nutnost 

provedení styčníků dle doporučení přílohy „D“ normy ČSN EN 1993-1-2.  
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2.1.4.7. Konstrukce – všeobecně 

Při provádění veškerých stavebních prací je třeba se řídit závaznými ustanoveními platných norem 

a podmínkami bezpečnosti práce obsažené v Zákoníku práce a vyhláškách Státního úřadu inspekce práce. 

č. 591/2006 Sb. Požadavky na bezpečnost a ochranu zdraví při práci na staveništích 

č. 309/2006 Sb. Zajištění dalších podmínek bezpečnosti a ochrany zdraví při práci 

č. 362/2005 Sb. Požadavky na bezpečnost a ochranu zdraví při nebezpečí pádu 

Stavbu budou provádět osoby s příslušnou odborností a zkušeností. Vedení stavby bude 

prováděno v souladu se Stavebním zákonem č. 183/2006 Sb. 

Všichni zúčastnění pracovníci musí být s předpisy seznámeni před zahájením prací. 

Předkládaná dokumentace je zhotovena v souladu s prováděcí vyhláškou č. 62/2013 Sb. 

o dokumentaci staveb. 

2.1.5. Konstrukce – výpočet 

2.1.5.1. Statický výpočet 

Pro optimalizaci ŽB konstrukce byl proveden statický výpočet celé konstrukce prostorovým 

stěnodeskovým a prutovým modelem v programu RENEX, který umožnil zachytit chování konstrukce jako 

celku. Byla modelována kombinace zatížení tvořená devíti zatěžovacími stavy. Ve vodorovných 

konstrukcích byly zachyceny polohy hlavních otvorů, výtahy, šachty apod. 

S ohledem na velikost objektu byla zvolena velikost prvků cca 1 m, s automatickým zahuštěním 

v místě podpor a napojení prutových a stěnodeskových prvků (generuje program sám). Chování základů 

(základová deska, základové prahy s pilotami) bylo modelováno pomocí konstant podloží. 

Analýza konstrukce je provedena lineárním výpočtem, uvažováno je pouze působení zatížení 

na nedeformované konstrukci. Pro podrobnou analýzu konstrukce byla z výše uvedeného prostorového 

modelu vyjmuta jednotlivá patra, která tvořila stěnodeskový model, tj. patrové výseky z prostorového 

modelu celé konstrukce s velikosti prvků opět 1 m umožňující vystižení chování jednotlivých podlaží 

s uvážením okrajových podmínek definovaných objektem jako celkem. 

 

Pro optimalizaci konstrukce haly byl proveden statický výpočet celé konstrukce prostorovým 

prutovým modelem v programu SCIA ESA, který umožnil zachytit chování konstrukce jako celku. 

Pro výpočet byla zvolena geometricky nelineární analýza s globálními imperfekcemi na základě 

lineárního chování materiálu (= „konstrukce řešené podle teorie II. řádu“). Lokální nelinearity prutů a 

materiálové nelinearity byly ve výpočtu zohledněny výpočtem stability prutů, resp. v součinitelích, které tyto 

vlivy zahrnují. 

2.1.5.2. Mechanická odolnost a stabilita 

Jak bylo prokázáno statickým výpočtem, konstrukce byla modelována jako statický 3D celek 

s vyšetřením jeho prostorového chování, tedy včetně uvažování stabilitních a ztužujících parametrů jako 

celku. 
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Celková tuhost objektu je docílena vzájemným spolupůsobením jednotlivých prutových prvků 

v interakci se ztužidly, resp. tuhými kotveními (rámové konstrukce apod.). Vnitřní síly od ztužení byly 

v rámci chování 3D modelu zohledněny v rámci dimenzování jednotlivých prvků. 

2.1.6. Proměnná zatížení dle ČSN EN 1991-1-x 

2.1.6.1. Kategorie 

Kategorie H střechy nepřístupné s výjimkou běžné údržby a oprav 

Kategorie B kancelářské plochy 

Kategorie E1 plochy, kde může dojít k hromadění zboží, včetně přístupových ploch, plochy 

pro skladování včetně skladů knih a dalších dokumentů 

 

2.1.6.2. Uvažované hodnoty užitného zatížení 

 qk [kN/m2] Qk [kN] 

kategorie H 0,75 1,00 

kategorie B 2,50 4,00 

kategorie E 

- E1 10,00 80,00 

2.1.6.3. Uvažované hodnoty zatížení přemístitelnými příčkami 

přemístitelné příčky (rozpočteno do plochy):  qk = 1‚0 kN/m2. 

 

2.1.6.4. Klimatická zatížení 

Zatížení sněhem … II. Sněhová oblast 

 Základní tíha sněhu  sk = 1,0 kN/m2  

Zatížení větrem … II. Větrová oblast 

 Základní rychlost větru vb,0 = 25,00 m/s 
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Obr. Mapa sněhových oblastí ČR 
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Obr. Mapa větrových oblastí ČR 

2.1.6.5. Požární zatížení 

Byla požadována požární odolnost nosné ocelové konstrukce 15 minut. Mechanická odolnost po 

dobu vystavení požáru bude zajištěna dimenzováním samotné ocelové konstrukce (tzv. „nechráněná 

konstrukce“) na mimořádnou kombinaci požárního zatížení. Návrhový požár byl uvažován požárem 

normovým definovaným „Normovou teplotní křivkou“ ve smyslu normy ČSN EN 1991-1-2 kapitoly 3.2. 

2.2. POPIS OBJEKTU – VŠEOBECNĚ 

Předmětem projektové dokumentace je návrh novostavby výrobního a skladovacího objektu se 

zázemím pro zaměstnance. Stavba se bude realizovat na pozemcích bývalého zemědělského areálu 

v Petrovicích u Rakovníka. Jednotlivé části objektu jsou rozděleny na čtyři dilatační celky, které jsou 

funkčně propojeny. V případě výrobních a převážně i skladovacích objektů se z konstrukčního hlediska 

jedná o lehkou ocelovou konstrukci, zázemí pro zaměstnance a elektrorozvodna jsou klasické zděné 

objekty zastropené železobetonovými monolitickými deskami. 

Okolí objektu je děleno na dvě části – severní část od objektu se západní přístupovou cestou bude 

sloužit pro nákladní dopravu, kde bude probíhat návoz vstupních surovin a obalových materiálů do objektu. 

V jižní části objektu je navrženo stání pro zaměstnance a hlavní vchod do objektu. 

Zázemí pro zaměstnance je jednopodlažní, bude provedeno na půdorysu cca 26,5 x 14,5 m a bude 

zastřešeno plochou střechou s výškou atiky cca 3,7 m. Ve vstupu do objektu se nachází foyer, které 

zpřístupňuje šatny zaměstnanců, kancelář, školící místnost a hygienické zázemí s úklidovou místností. 

Vstupní prostory jsou kryté markýzou. 

Na severní straně areálu je situován skladovací objekt pro skladování vstupních surovin, hotových 

výrobků a obalů. Hlavní část tohoto objektu tvoří jednolodní ocelová konstrukce haly o půdorysných 

rozměrech cca 16 x 40,7 m. Tato hala je zastřešena sedlovou střechou s výškou hřebene cca 6,8 m nad 
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upraveným terénem. Hala je opláštěna sendvičovými panely. Ke skladovací hale přiléhá zděný objekt 

rozvodny elektro o vnějších půdorysných rozměrech cca 5,3 x 9,9 m. Tento objekt je zastřešen plochou 

střechou s výškou atiky cca 3,7 m nad přilehlým upraveným terénem. Podél skladovacího objektu bude 

ještě realizována nakládací rampa s ocelovým přístřeškem – viz výkresová část projektové dokumentace. 

Mezi skladovací halou a zázemím zaměstnanců budou dvě výrobní haly na výrobu mýdla a aviváže. 

Tento výrobní objekt rozdělený dilatační sparou bude tvořit jednolodní ocelová hala o vnějších rozměrech 

cca 78,4 x 16 m. Tato hala je zastřešena sedlovou střechou s výškou hřebene cca 6,8 m nad upraveným 

terénem. Hala je opláštěna sendvičovými panely.  

U předmětných objektů byly použity dva různé konstrukční systémy. Výrobní a hlavní skladovací 

hala je navržena jako ocelový halový objekt, kdežto zázemí a příruční sklad jsou zděné objekty se stěnovým 

konstrukčním systémem.  

Hlavní konstrukční systém ocelových hal tvoří nosné rámy, které jsou umístěny v kroku 6m. 

Ve štítové stěně jsou hlavní rámy doplněny štítovými sloupy pomáhající vynášet štítový vazník a stěnové 

panely. Prostorová stabilita objektu bude zajištěna systémem propojovacích profilů, ztužidel a křížovým 

zavětrováním tyčemi s napínákem. Na příčné rámy budou kotveny průběžné vaznice pro opláštění objektu. 

Halové objekty jsou založeny plošným způsobem. Navrhovaný objekt se částečně nachází na 

poddolovaném území, proto bylo zvoleno založení na tuhé ŽB desce s železobetonovými pasy po obvodě. 

Ocelové sloupy hlavních rámů se budou do základu kotvit pomocí kotevních stoliček zabetonovaných do 

základových pasů. Jednotlivé dilatační celky budou propojeny pomocí smykových dilatačních trnů.  

Administrativní budova je konstrukčně řešena jako stěnový systém, lokálně doplněný ŽB sloupy. 

Stropní konstrukce budou provedeny jako obousměrně pnuté železobetonové monolitické desky. Se 

stropní deskou je přes isonosníky propojena ŽB markýza nad vstupem. Nové stěny jsou v rámci celého 

objektu navrženy zděné z keramických tvárnic, pouze vnější stěna podpírající markýzu bude z pohledového 

betonu. Železobetonové jsou i vnější sloupy pod markýzou a jeden vnitřní sloup. Založení objektu je plošné 

na základové desce doplněné o pasy a patky z prostého betonu.  
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Obr. Schéma půdorysu zázemí 

 

 

Obr. Schéma půdorysu celého objektu 
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Obr. Schéma příčného řezu zázemí 

 

Obr. Schéma příčného řezu haly 

2.3. KONSTRUKČNÍ ŘEŠENÍ 

2.3.1. Úprava základové spáry 

Základová deska bude osazena na hutněném štěrkopískovém násypu frakce 32÷64 mm tl.cca 

500 mm (štěrkopískovým násypem je třeba nahradit neúnosnou vrstvu navážek) s těmito minimálními 

parametry: Edef,2 > 80 MPa a poměr Edef,2/Edef,1 < 2. 

Základovou spáru je nutno chránit před nepříznivými klimatickými jevy jako je rozbředání a 

promrzání, rozbředlá zemina musí být odtěžena. Hutněný násyp bude chráněn i podkladním betonem tl. 

min. 50 mm, který bude sloužit zároveň jako podklad pro uložení distančních prvků ŽB desky . Při návrhů 

základů jsme vycházeli z  IG průzkumu – viz výše. Před výstavbou doporučuji přebírku základové spáry 

geologem především s ohledem na výskyt navážek. 

Před započetím stavebních prací je nutné přesně vytýčit polohu a hloubku sítí. Skutečnost 

doporučuji ověřit kopanými sondami. 
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2.3.2. Základy 

Při realizaci základových konstrukcí je nutné vycházet z provedeného IG průzkumu, ve kterém je 

uvedeno, že pod dotčeným objektem se nachází neúnosné navážky, které je nutno v celém rozsahu 

nahradit hutněným štěrkopískovým násypem.  

S ohledem na skutečnost, že se část realizovaného objektu nachází na poddolovaném území, 

bylo přistoupeno k plošnému založení na tuhé základové desce. Relativně poddajná konstrukce ocelové 

haly by případné nerovnoměrné sedání podloží přenesla bez výrazných důsledků i při založení na 

samostatných základových patkách, ovšem hrozilo by riziko nadměrných deformací podlahy, které jsou pro 

instalovanou technologii nepřípustné. Důlní činnost byla v dané lokalitě ukončena v polovině minulého 

století a podloží se jeví jako stabilní, přesto bylo přistoupeno k založení na tuhé základové desce, aby byly 

dopady případného nerovnoměrného sedání eliminovány na minimum. 

Základová deska je navržena v celém rozsahu tloušťky 250 mm a bude provedena z betonu 

C25/30-XC2 vyztuženého vázanou výztuží B500 s krytím 35 mm. Deska je rozdělena na čtyři dilatační 

celky dilatačními spárami mezi jednotlivými objekty (zázemí, 2 výrobní objekty a skladovací objekt). Šířka 

dilatační spáry je navržena 20 mm. Dilatační spára v desce bude při betonáži vyplněna stabilizovaným 

polystyrenem, který bude případně následně odstraněn. Pro zajištění stejné deformace jsou do dilatační 

spáry vloženy smykové trny (např. Schöck DORN LD-20-P-A4 á 0,5 m). Vzhledem k tomu, že úroveň 

základové spáry nesplňuje podmínku na založení v nezámrzné hloubce, bude po obvodě desky proveden 

základový pas šířky min. 400 mm. Tento pas bude u základové desky zázemí proveden z prostého betonu 

C12/15-X0, případně ho lze nahradit nezámrzným kamenivem. V případě základové desky ocelových hal 

se jedná o železobetonový pas o průřezu 400 x 1100 mm. Do těchto pasů bude vložena kotevní stolička 

ze čtveřice závitových tyčí ø24 mm. U štítových stěn předpokládáme dodatečné kotvení pomocí závitových 

tyčí. 

Základová deska je vyztužena vázanou výztuží v rastru 10 po 150mm při obou površích. Ve více 

namáhaných místech jsou k základnímu rastru navrženy příložky max. 16 po 150mm. Lemující pasy jsou 

v maximálně namáhaných místech vyztuženy hlavní výztuží 2x316 mm + smyková výztuž – dvoustřižné 

třmínky 10/200. Pracovní spáry v desce budou provedeny dle zvyklostí dodavatele (např. B-systém). Pro 

vymezení vzdálenosti mezi horní a spodní výztuží lze použít např. distanční žebříčky DISTA kladené po 

0,5m. 

Součástí základových konstrukcí jsou i základové patky pod ŽB sloupky podpírající markýzu. Jedná 

se o základovou patku z prostého betonu C12/15-X0, která bude pod sloupkem umístěna centricky a 

základová spára se musí nacházet v nezámrzné hloubce – uvažujeme cca 1,2 m. Půdorysné rozměry patky 

jsou navrženy s ohledem na zatížení a únosnost základové spáry 700 x 700 mm. Pas pod vnější stěnou 

bude široký 600 mm a bude proveden stejně jako přilehlé patky z prostého betonu C12/15-X0 do 

nezámrzné hloubky. Do základových konstrukcí je třeba umístit i kotevní výztuž ŽB stěn a sloupů. 

Nakládací rampa je založena plošným způsobem na základových pasech. Základové pasy po 

obvodě se nacházejí pod stěnou z prolévaných tvárnic a jsou jednostupňové z prostého betonu C12/15-X0 

šíře 400 mm. V příčném směru tvoří jednostupňové základové pasy pod deskou přímo železobetonové 

stěny z prolévaných tvárnic tl. min. 250 mm v kroku cca 3 m. Tvárnice budou zality betonem třídy C20/25-

XC2 a konstrukčně budou vyztuženy vázanou výztuží B500 - předběžně předpokládáme vodorovně 2xø10 
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do každé spáry a 2xø10 po 250mm svisle. Nad základové pasy a patky je pak navržena podkladní 

železobetonová deska tloušťky 150 mm z betonu třídy C25/30-XC4-XF3 vyztužená dvěma vrstvami KARI 

sítí 6/100 – 6/100.  

2.3.3. Ocelová konstrukce haly 

Konstrukce haly je navržena z příčných ocelových rámů umístěných á 6,0m. Jednotlivé rámy budou 

z profilů HE300A. Rámové rohy budou vyztuženy náběhy z plechů tl. 10mm a 16mm (viz schéma níž). Štíty 

haly jsou řešeny pomocí kloubově uložených štítových sloupů HE140B, které vynášejí první rám haly profilu 

I280. Kotvení hlavních rámů je navrženo přes zabetonované kotevní tyče se závitem vždy 2øM24/přípoj, 

kotvení štítových a rohových sloupů pak pomocí chemických kotev 2x HILTI HIT HY200 + HAS M20. 

Prostorová stabilita objektu bude zajištěna systémem propojovacích profilů TR114,3/6,3, ztužidel profilu 

JÄ80/80/4 a křížovým zavětrováním tyčemi ø20mm s napínákem. Na příčné rámy budou kotveny průběžné 

vaznice I120 a’max = 1,75m pro opláštění objektu. 

Veškeré ocelové konstrukce jsou navrženy z oceli S235 a budou opatřeny ochranou pro kategorii 

korozní agresivity C2, ocelové sloupy v místě kotvení kategorie C3. 
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Obr. Výpočtové schéma ocelové konstrukce 

 
Obr. Model - příčný rám 
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Hala je rozdilatována celkem na tři části. Dilatace je navržena pro ocelovou konstrukci včetně 

základové desky. 

Obr. Část 1 

 Obr. Část 2 

Obr. Část 3 
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V prostoru osy 18-d až 18-j budou na sloupy kotveny průvlaky přístřešku. Průvlaky jsou navrženy 

profilu HE160B a budou podepřeny sloupem HE120B, na který bude uložen podélný průvlak HE120B. Na 

příčné průvlaky budou uloženy průběžné podélné vaznice I120. Prostorovou stabilitu bude zajišťovat 

rámové působení podélného průvlaku se sloupy, v kombinaci s tuhou střešní rovinou, zajištěnou 

dostatečně kotveným trapézovým plechem TR40S/160/0,63. 

 

Obr. Model přístřešku 

2.3.4. Vertikální konstrukce  

V této části jsou řešeny pouze vertikální nosné konstrukce zázemí a příručního skladu, halové 

objekty jsou popsány samostatně včetně svislých konstrukcí. V 1.NP tvoří vertikální nosné konstrukce 

především zděné stěny, které jsou lokálně doplněny železobetonovými sloupy a jednou pohledovou ŽB 

stěnou pod venkovní markýzou. Vnitřní nosné zděné stěny jsou navrženy jednotné tl. 300 mm, obvodové 

stěny mají tl. 440 mm. Zděné stěny jsou navrženy z keramických tvárnic pevnostně P10 na maltu M5, u 

obvodových stěn mohou být použity tvárnice pevnosti P8 a maltu lze alternativně v celém rozsahu nahradit 

systémovou pěnou. Překlady budou provedeny ze systémových keramických překladů, pouze překlady 

navazující na ŽB sloupy a překlady s nestandartní délkou budou provedeny jako železobetonové 

monolitické v rámci stropní desky. ŽB sloupy jsou v celém rozsahu navrženy jako kruhové o průřezu 

250 mm. ŽB stěna má tl. 300 mm, ale čistě z konstrukčního hlediska by ji bylo možno redukovat na 200 mm. 

Vnitřní ŽB sloup je navržen z betonu C25/30-XC1 a bude vyztužen vázanou výztuží B500 s krytím třmínků 

25 mm. Vnější pohledové ŽB konstrukce jsou navrženy z betonu C25/30-XC4-XF1 a budou vyztuženy 

vázanou výztuží B500 s krytím třmínků 30 mm. Sloupy jsou dle zatížení vyztuženy hlavní výztuží 612 a 

třmínky 8 po 150mm se zhuštěním v patě a ve zhlaví sloupů. ŽB stěny budou vyztuženy vázanou výztuží 

při obou površích v rastru 10 po 150 mm svisle a vodorovně 10 po 150mm (se zahuštěním á=125mm 

pro spodní metrový pruh).  

Nosné i výplňové zdivo bude vyzděno dle technologického předpisu výrobce. Je nutné dodržet 

mezeru mezi poslední tvárnicí výplňové stěny a spodní hranou stropní deskou min. 20 mm. Viditelné 
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povrchy betonových konstrukcí budou provedeny v kvalitě pohledového betonu (viz. odstavec 2.3.1 této 

zprávy).  

2.3.5. Horizontální konstrukce 

Monolitické ŽB desky jsou uvažovány jako obousměrně pnuté, podpírané zděnými stěnami, resp. 

vetknuté do stěn železobetonových. 

Stropní deska nad zázemím má tl. 220 mm a je navržena z betonu C25/30-XC1 vyztuženého 

kombinací KARI sítí a vázané výztuže B 500 s krytím 25 mm. Deska markýzy bude provedena z betonu 

C25/30-XC4-XF3 a jsou se stropními deskami propojeny pomocí isonosníků. Monolitická markýza má 

rovněž tl. 220. Součástí stropní desky jsou i ŽB překlady o průřezu 320/520 mm (včetně tl. desky) a věnce 

o průřezu 300 - 330/440 mm – viz výkresová část PD. Základní obousměrný rastr výztuže při spodním 

povrchu je z  Ø10/150 u horního povrchu uvažujeme KARI sítě 8/150-8/150. Základní rastr výztuže je 

v lokálních místech doplněn příložkami Ø10/300. Nejvíce zatížený průvlak je vyztužen hlavní výztuží 

2x3Ø14 a smykovou výztuž tvoří třmínky Ø8/150. Pro vymezení vzdálenosti mezi horní a spodní výztuží 

doporučujeme použít distanční žebříčky DISTA kladené po 0,5m. 

Stropní deska nad elektro rozvodnou je navržena stejným způsobem, jako deska nad zázemím, 

jen má tl. 200 mm. Taro deska je v celém rozsahu provedena z betonu C25/30-XC1 vyztuženého 

kombinací KARI sítí a vázané výztuže B 500 s krytím 20 mm. Základní obousměrný rastr výztuže při 

spodním povrchu je z KARI sítí 8/100-8/100 u horního povrchu uvažujeme KARI sítě 6/100-8/100. Pro 

vymezení vzdálenosti mezi horní a spodní výztuží doporučujeme použít distanční žebříčky DISTA kladené 

po 0,5m.  

2.4. SPECIFICKÉ POŽADAVKY NA ROZSAH DOKUMENTACE ZAJIŠŤOVANÉ 

ZHOTOVITELEM  

- Na ocelové konstrukce je nutné zpracovat dodavatelskou/dílenskou dokumentaci. 

- Za návrh a provedení dílenské dokumentace zodpovídá dodavatel. Dílenská dokumentace 

bude předložena k odsouhlasení zpracovateli dokumentace pro provedení stavby. Bez 

předložení dílenské dokumentace ke kontrole, nezodpovídá zpracovatel dokumentace pro 

provedení stavby za skutečné provedení stavby.  

- Základovou spáru musí převzít geolog, který potvrdí uvažované základové poměry. 

- Technologické postupy provádění budou řešeny dodavatelskou dokumentací. Za návrh a 

provedení zodpovídá dodavatel. 
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2.5. POUŽITÉ MATERIÁLY 

Základy – pasy, patky … beton C12/15-X0 

Základy - ŽB … beton C25/30-XC2 (výztuž B500) 

 … beton C25/30-XC4-XF3 (výztuž B500, sítě KARI) 

Podkladní beton … beton C12/15-X0 

Vertikální konstrukce … zdivo P10 na M 5,0; P8 na M5,0 

 … beton C25/30-XC1 (výztuž B500) 

 … beton C25/30-XC4-XF1 (výztuž B500) 

Horizontální konstrukce … beton C25/30-XC1 (výztuž B 500, sítě KARI) 

 … beton C25/30-XC4-XF3 (výztuž B500, sítě KARI) 

Hala … ocel S 235 
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3. D 1.2b STATICKÝ VÝPOČET 

3.1. OCELOVÁ KONSTRUKCE 

3.1.1. Sylabus zatížení 

 

 

 

Stálá zatížení a proměnná užitná zatížení dle ČSN EN 1991-1-1 - Zatížení konstrukcí

Část 1-1: Obecná zatížení - Objemové tíhy, vlastní tíha a užitná zatížení

ZS. 1.1 VLASTNÍ TÍHA NOSNÉ KONSTRUKCE gF= 1,35

GENERUJE PROGRAM

ZS 1.2 gF= 1,35

Střešní konstrukce gk [kN/m2] gF gd [kN/m
2
]

Systémové panely 0,300 1,35 0,405

VZT, osvětlení 0,100 1,35 0,135

CELKEM 0,400 1,350 0,540

Stěny gk [kN/m2] gF gd [kN/m
2
]

Systémové panely 0,200 1,35 0,270

ZS 2.1 gF= 1,5

Kategorie "H" - Nepochozí střecha gk [kN/m2] gF gd [kN/m
2
]

Užitné - střecha 0,750 1,5 1,125

OSTATNÍ STÁLÉ

PROMĚNNÉ - UŽITNÉ

ZS 3.1 gF= 1,5

Vypracováno dle ČSN EN 1991-1-3 - Zatížení konstrukcí

Část 1-3: Obecná zatížení - Zatížení sněhem

II. Sněhová oblast dle mapy sněhových oblastí ČR

sk= 1 kN/m2

Součinitel expozice pro normální typ krajiny

Ce= 1

Tepelný součinitel

Ct= 1

Tvarové součinitele pro střechu - PLOCHÁ STŘECHA

μ1= 0,8

PROMĚNNÉ - ZATÍŽENÍ SNĚHEM

Zatížení sněhem na střeše

s(μ1),k= 0,8 kN/m2 gF= 1,5 s(μα1),d= 1,2 kN/m2
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ZS 3.2 PROMĚNNÉ - ZATÍŽENÍ VĚTREM gF= 1,5

Vypracováno dle ČSN EN 1991-1-4 - Zatížení konstrukcí

Část 1-4: Obecná zatížení - Zatížení větrem

II. Větrová oblast dle mapy větrových oblastí ČR

25 m/s

Výška nad terénem

z= 7,4 m

Kategorie terénu dle tab. 4.1 III.

Oblasti rovnoměrně pokryté vegetací nebo budovami nebo s izolovanými překážkami

0,3

5

VÝPOČET DYNAMICKÉHO TLAKU NA KONSTRUKCI

1

1

25 m/s

STŘEDNÍ RYCHLOST VĚTRU:

… součinitel orografie … 1

… součinitel drsnosti terénu

0,2153893

0,6904203

17,260508 m/s

INTENZITA TURBULENCE VE VÝŠCE "z"

1

0,3119684

MAXIMÁLNÍ DYNAMICKÝ TLAK

1,25 kg/m3

0,5928299 kN/m2

SOUČINITELE VNĚJŠÍHO TLAKU PRO STŘEŠNÍ KONSTRUKCI

cpe,10= -0,8

VÝSLEDNÝ TLAK VĚTRU NA POVRCH STŘECHY

we,k= -0,47 kN/m2 gF= 1,5 we,d= -0,71 kN/m2
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3.1.2. Analýza vnitřních sil 
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3.1.3. Reakce 
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3.1.4. Posouzení MSP 

 

Svislá deformace Vodorovná deformace 

umax = 42,7mm  umax = 17,6mm 

ulim = 15500/300 = 51,7mm ulim = 5300/200 = 26,5mm 

umax < ulim - VYHOVUJE  umax < ulim – VYHOVUJE 

3.1.5. Posouzení MSÚ 
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3.1.6. Posouzení MIM-POŽÁR (15 minut) 
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3.2. ŽB DESKA NAD 1.NP 

- Stropní deska zázemí 

 

 

- Stropní deska elektrorozvodny 
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3.2.1. Vstupy 

- ZATÍŽENÍ, KOMBINACE 

vypracováno dle ČSN EN 1990, 1991-1-1

ZSG00 gf= 1,35

- vlastní hmotnost je generována ve výpočtovém programu

ZSG01

tl. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m

2
] gf gd [kN/m

2
]

Střešní krytina - povlaková 0,150 1,35 0,203

Tepelná izolace 0,39 1 0,390 1,35 0,527

Podhled 0,300 1,35 0,405

0,39 m 0,840 1,35 1,134

tl. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m

2
] gf gd [kN/m

2
]

Střešní krytina - povlaková 0,150 1,35 0,203

Tepelná izolace 0,39 1 0,390 1,35 0,527

Podhled 0,300 1,35 0,405

0,39 m 0,840 1,35 1,134

tl. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m

2
] gf gd [kN/m

2
]

Spádová vrstva 0,08 15 1,200 1,35 1,620

0,08 m 1,200 1,35 1,620

tl. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m

2
] gf gd [kN/m

2
]

Keramická dlažba 0,015 22 0,330 1,35 0,446

Betonová mazanina 0,06 24 1,440 1,35 1,944

Tepelná izolace 0,14 1 0,140 1,35 0,189

0,22 m 1,910 1,35 2,579

tl. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m

2
] gf gd [kN/m

2
]

Drátkobetonová deska 0,1 24 2,400 1,35 3,240

0,10 m 2,400 1,35 3,240

ZSG02

Příčky gn [kN/m
2
] gf gd [kN/m

2
]

rozpočteno do plochy 1,000 1,35 1,350

Podlaha hala

CELKEM

PŘÍČKY

Podlaha zázemí

CELKEM

Střecha zázemí

CELKEM

CELKEM

VLASTNÍ TÍHA

SKLADBA 

Střecha příručího skladu

SYLABUS ZATÍŽENÍ

Markýza zázemí

CELKEM
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ZSG03

Stěny včetně omítky tl. [m] v. [m] r [kN/m
3
] gn [kN/m] gf gd [kN/m]

Vnitřní nosné zdivo 1NP 0,30 3,0 12 10,80 1,35 14,58

Obvodová stěna 1NP 0,45 3,0 10 13,50 1,35 18,23 kN

ZSQ01B UŽITNÉ

qn [kN/m
2
] gf qd [kN/m

2
]

2,500 1,5 3,750

3,000 1,5 4,500

ZSQ01E UŽITNÉ

qn [kN/m
2
] gf qd [kN/m

2
]

10,000 1,5 15,000

ZSQ01H UŽITNÉ

qn [kN/m
2
] gf qd [kN/m

2
]

0,750 1,5 1,125

ZSQ01S Sníh II. sněhová oblast 1,0 kN/m2

ZSQ01W Vítr II. větrná oblast 25,0 m/s

Kategorie B - administrativní prostory

Kategorie B -  školící mísnost

Kategorie E - skladovací a výrobní prostory

Kategorie H - střechy nepřístupné

KONSTRUKCE
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3.2.2. Výsledky 

- DEFORMACE 
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- VNITŘNÍ SÍLY V TRÁMECH 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  6 8 / 9 7  

- VNITŘNÍ SÍLY VE STĚNÁCH A SLOUPECH 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  6 9 / 9 7  

 

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  7 0 / 9 7  

 

  



VÝROBNÍ A SKLADOVACÍ HALA V PETROVICÍCH 09/2018 

D 1. 2.  KONSTRUKČNÍ ČÁST - DPS   

I N G .  R O M A N A  T A T Í Č K O V Á ,  T E L . : 7 7 5 0 3 7 1 1 1 ,  E - M A I L :  R O M A N A . T A T I C K O V A @ P O S T . C Z   S t r a n a  7 1 / 9 7  

3.2.3. Posouzení 

- STROPNÍ DESKA ZÁZEMÍ 
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- STROPNÍ DESKA ROZVODNY ELEKTRO 
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- ŽB PŘEKLAD 
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- ŽB SLOUP 
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- ŽB STĚNA 
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- ZDIVO 
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3.3. ZALOŽENÍ 

 

3.3.1. Vstupy 

- ZATÍŽENÍ 
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- TUHOSTNÍ KONSTANTY PODLOŽÍ 
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3.3.2. Výsledky 

- DEFORMACE 

 

- KONTAKTNÍ NAPĚTÍ 
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- DIMENZAČNÍ MOMENTY 
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- VNITŘNÍ SÍLY V ZÁKLADOVÝCH PASECH 
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3.3.3. Posouzení 

- ZÁKLADOVÁ DESKA 
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- ŽELEZOBETONOVÉ ZÁKLADOVÉ PASY 
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- ZÁKLADOVÉ PATKY 
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4. D 1.2d PLÁN KONTROLY SPOLEHLIVOSTI KONSTRUKCE 

4.1. VŠEOBECNĚ 

Plán kontroly spolehlivosti konstrukcí (stanovení kontrol spolehlivosti konstrukcí stavby z hlediska 

jejich budoucího využití) vychází z platných norem, zejména pak z ČSN EN 1990 dle klasifikace konstrukcí. 

V rámci stavby se předpokládá pravidelná kontrola stavby investorem dle managementu spolehlivosti, 

kontrolní prohlídky stavby stavebním úřadem definovaném v dokumentaci pro stavební povolení. Před 

uvedením stavby do provozu je třeba provést tzv. výchozí prohlídku konstrukce tak, aby bylo ověřeno 

konstrukční provedení stavby, soulad s projektem a ověřeny použité materiály a postupy (certifikace, 

prohlášení shody apod.). V rámci následného využití stavby s odkazem na plánovanou a návrhovou 

životnost je třeba definovat rozsah a četnost pravidelných kontrol stavby tak, aby byla zajištěna její plná 

funkčnost, stabilita a spolehlivost. Návrh těchto termínů, rozsah a evidence prohlídek musí být definován 

majitelem stavby/provozovatelem v tzv. provozním řádu stavby, tyto prohlídky musí být v souladu 

s platnými předpisy. 

4.2. KONTROLY STAVBY PRO ZAJIŠTĚNÍ SPOLEHLIVOSTI KONSTRUKCE 

4.2.1. Návrhové životnosti 

Vychází se ze zatřídění stavby dle následujících parametrů: 

Tabulka 2. 1 – Informativní návrhové životnosti 

Kategorie návrhové životnosti 
Informativní návrhová životnost 

(v letech) 
Příklady 

1 10 dočasné konstrukce (1) 

2 10 až 25 
vyměnitelné konstrukční části, např. 
jeřábové nosníky, ložiska 

3 15 až 30 zemědělské a obdobné stavby 

4 50 budovy a další běžné stavby 

5 100 
monumentální stavby, mosty a jiné 
inženýrské konstrukce 

(1) Konstrukce nebo jejich části, které mohou být demontovány s předpokladem dalšího použití, se nemají považovat za 
dočasné 

4.2.2. Kontrola během provádění 

Mohou být zavedeny tři úrovně kontroly provádění (IL – inspection levels), tak jak je uvedeno 

v tabulce B. 5. Úrovně kontroly se mohou vztahovat ke třídám managementu jakosti, které jsou vybrané a 

zavedené pomocí vhodných opatření managementu jakosti. Viz. 2. 5. Další pokyny jsou dostupné 

v příslušných normách pro provádění, na které se odkazují EN 1992 až EN 1996 a EN 1999. 

Tabulka B. 5 – Úrovně kontroly (IL) 

Úrovně kontroly Charakteristika Požadavky 

IL3 
Souvisí s RC3 

zvýšená kontrola kontrola třetí stranou 

IL2 
Souvisí s RC2 

běžná kontrola 
kontrola v souladu s postupy 

organizace 

IL1 
Souvisí s RC1 

běžná kontrola vlastní kontrola 
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 Diferenciace prostřednictvím indexu spolehlivosti  

Třídy spolehlivosti (RC – reliability classes) mohou být definovány na základě indexu spolehlivosti 

. Tři třídy spolehlivosti RC1, RC2 a RC3 souvisí se třemi třídami následků CC1, CC2 a CC3. Doporučené 

minimální hodnoty indexu spolehlivosti související s třídami spolehlivosti jsou uvedeny v tabulce B. 2 (viz 

také příloha C). 

Tabulka B. 2 – Doporučené minimální hodnoty indexu spolehlivosti β (mezní stavy únosnosti) 

Třída spolehlivosti Minimální hodnoty β 

referenční doba 1 rok referenční doba 50 rok 

RC3 5,2 4,3 

RC2 4,7 3,8 

RC1 4,2 3,3 

Poznámka: Obvykle se předpokládá, že návrhem podle EN 1990 s dílčími součiniteli podle přílohy A1 a podle EN 1991 až 

EN 1999 má konstrukce index spolehlivosti  vyšší než 3,8 pro 50 letou referenční dobu. Vyšší třídy spolehlivosti než RC3 nejsou pro 
prvky konstrukce v této příloze dále uvažovány, protože každá taková konstrukce vyžaduje individuální posouzení. 

4.2.4. Diferenciace prostřednictvím dílčím součinitelů 

Jedním ze způsobů, jak dosáhnout diferenciace spolehlivosti, je rozlišení tříd součinitelů F, které 

se mají použít v základních kombinacích zatížení pro trvalé návrhové situace. Například pro stejné úrovně 

kontroly při navrhování a při provádění mohou být dílčí součinitele násobeny součinitelem KFI podle tabulky 

B. 3. 

Tabulka B. 3 – Součinitel KFI pro zatížení 

Součinitel KFI pro zatížení 
 

Třída spolehlivosti 

RC1 RC2 RC3 

KFI 0,9 1,0 1,1 

Poznámka: Zejména pro třídu RC3 se obvykle místo použití KFI dává přednosti jiným opatřením, tak jak je popsáno v této 
příloze. KFI je vhodné použít pouze pro nepříznivá zatížení. 

4.3. DEFINICE DLE MATERIÁLU KONSTRUKCE 

4.3.1. Nosné základové a betonové konstrukce 

Nosné základové betonové konstrukce budou provedeny dle ČSN EN 13670 Provádění 

betonových konstrukcí. ŽB nosné konstrukce budou kontrolovány dle zatřídění konstrukce v intervalu 

5/10let; kontroluje se soulad konstrukce a předpokladů statického výpočtu (statické schéma, zatížení, 

změny v průběhu životnosti) a stav konstrukce (trhliny, karbonatace betonu, porušení a koroze výztuže 

apod.). 

4.3.2. Nosné zděné konstrukce 

Nosné zděné konstrukce budou provedeny dle ČSN EN 1996-2 Eurokód 6: Navrhování zděných 

konstrukcí – Část 2: Volba materiálů, konstruování a provádění zdiva. Zděné nosné konstrukce budou 

kontrolovány dle zatřídění konstrukce v intervalu 5/10let; kontroluje se soulad konstrukce a předpokladů 

statického výpočtu (statické schéma, zatížení, změny v průběhu životnosti) a stav konstrukce (trhliny zdiva, 

vydrolení malty, rozpad zdiva apod.). 
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4.3.3. Nosné ocelové konstrukce 

Ocelové konstrukce budou provedeny dle ČSN EN 1090-2 - Provádění ocelových konstrukcí 

a hliníkových konstrukcí - Část 2: Technické požadavky na ocelové konstrukce. V rámci návrhu, výroby 

a montáže ocelových konstrukcí musí být tyto zařazeny do skupin dle tzv. tříd následků, kritérií použitelnosti 

a kritérií výrobní kategorie. Před uvedením konstrukce do provozu musí být provedena v souladu s ČSN 

73 2604 tzv. výchozí prohlídka. Ocelové konstrukce budou po dobu své životnosti kontrolovány dle ČSN 

73 2604 - Ocelové konstrukce - Kontrola a údržba ocelových konstrukcí pozemních a inženýrských staveb. 

Četnost kontrol, jejich způsob a evidence je definován platnou normou, kontroly musí „navazovat“ na tzv. 

výchozí prohlídku konstrukce. 

 

 


